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МОДЕЛЬ

РУКОВОДСТВО ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ



Ïðèâåäåííûå íà ðèñóíêå ïèêòîãðàììû — îáùåïðèíÿòûå ñèìâîëû,
ïðåäîñòåðåãàþùèå î ñóùåñòâîâàíèè ïîòåíöèàëüíîãî ðèñêà ïðè
èñïîëüçîâàíèè ýëåêòðè÷åñêèõ ïðèáîðîâ. Çàêëþ÷åííûé â ðàâíîáåäðåííûé
òðåóãîëüíèê ñèìâîë ìîëíèè ïðåäóïðåæäàåò î íàëè÷èè â ïðèáîðå ñõåì,
èñïîëüçóþùèõ îïàñíîå äëÿ æèçíè íàïðÿæåíèå. Çàêëþ÷åííûé â
ðàâíîáåäðåííûé òðåóãîëüíèê âîñêëèöàòåëüíûé çíàê èíôîðìèðóåò î òîì,
÷òî â äàííîì ðóêîâîäñòâå ñîäåðæèòñÿ âàæíàÿ èíôîðìàöèÿ, êàñàþùàÿñÿ
ýêñïëóàòàöèè è ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ ïðèáîðà.

Ýòè ñèìâîëû ãîâîðÿò î òîì, ÷òî âíóòðè ïðèáîðà îòñóòñòâóþò ýëåìåíòû,
êîòîðûå ïîëüçîâàòåëü ìîæåò îòðåìîíòèðîâàòü ñàìîñòîÿòåëüíî. Íå
îòêðûâàéòå ïðèáîð. Íå ïûòàéòåñü ñàìîñòîÿòåëüíî ðåìîíòèðîâàòü åãî.
Ïðåäîñòàâüòå îáñëóæèâàíèå ïðèáîðà êâàëèôèöèðîâàííîìó ïåðñîíàëó.
Âñêðûòèå êîðïóñà ïðèáîðà àííóëèðóåò ãàðàíòèþ èçãîòîâèòåëÿ. Íå
äîïóñêàéòå ïðîíèêíîâåíèÿ âëàãè âíóòðü ïðèáîðà. Â ñëó÷àå ïîïàäàíèÿ â
íåãî æèäêîñòè, íåìåäëåííî îòêëþ÷èòå åãî è îáðàòèòåñü â ñåðâèñíóþ
ñëóæáó. Îòêëþ÷àéòå ïðèáîð îò ñåòè âî âðåìÿ ãðîçû âî èçáåæàíèå
ïîâðåæäåíèé.

Ñåòåâîé øòåïñåëü
Ëèòîé ñåòåâîé øòåïñåëü, îòðåçàííûé îò ïðîâîäà, íåáåçîïàñåí. Ïðè
ïåðâîé âîçìîæíîñòè çàìåíèòå ñåòåâîé ðàçúåì. Íèêîãäà è íè ïðè êàêèõ
îáñòîÿòåëüñòâàõ íå âêëþ÷àéòå ïîâðåæäåííûé èëè îáðåçàííûé
ñåòåâîé øíóð â ðîçåòêó. Íèêîãäà íå èñïîëüçóéòå ñåòåâîé ðàçúåì â
ñëó÷àå îòñóòñòâèÿ ïðåäîõðàíèòåëÿ. Çàìåíà ïðåäîõðàíèòåëÿ äîëæíà
ïðîèçâîäèòüñÿ ôèðìîé-ïðîäàâöîì. Çàìåíåííûå ïðåäîõðàíèòåëè 13 À
äîëæíû áûòü óòâåðæäåíû ASTA ïî BS1362.

Òåõíèêà áåçîïàñíîñòè
Ïðèìå÷àíèå äëÿ ïîëüçîâàòåëåé óñòðîéñòâ, îñíàùåííûõ êàáåëåì
ïèòàíèÿ.

Âíèìàíèå: Óñòðîéñòâî äîëæíî áûòü çàçåìëåíî.

Æèëû ñèëîâîãî êàáåëÿ ïðîìàðêèðîâàíû ñëåäóþùèì îáðàçîì:

ÇÅËÅÍÛÉ è ÆÅËÒÛÉ — çåìëÿ, ÃÎËÓÁÎÉ — íåéòðàëüíûé, 
ÊÎÐÈ×ÍÅÂÛÉ — àêòèâíûé (ïîä íàïðÿæåíèåì)

Åñëè öâåòà æèë ñèëîâîãî êàáåëÿ ïðèáîðà íå ñîîòâåòñòâóþò öâåòîâîé
ìàðêèðîâêå, èäåíòèôèöèðóþùåé êîíòàêòû ïîäêëþ÷åíèÿ, ðåêîìåíäóåòñÿ
ïðåäïðèíÿòü ñëåäóþùèå øàãè:

• Æèëû, îêðàøåííûå â æåëòûé è çåëåíûé öâåòà, äîëæíû
ïîäêëþ÷àòüñÿ ê êîíòàêòàì, îáîçíà÷åííûì áóêâîé “E”, ñèìâîëîì
çàçåìëåíèÿ, îêðàøåííûì â çåëåíûé èëè çåëåíûé/æåëòûé öâåò.

• Æèëû, îêðàøåííûå â ãîëóáîé öâåò, äîëæíû ïîäêëþ÷àòüñÿ ê
êîíòàêòàì, îáîçíà÷åííûì áóêâîé “N” èëè îêðàøåííûì â ÷åðíûé
öâåò.

• Æèëû, îêðàøåííûå â êîðè÷íåâûé öâåò, äîëæíû ïîäêëþ÷àòüñÿ ê
êîíòàêòàì, îáîçíà÷åííûì áóêâîé “L” èëè îêðàøåííûì â êðàñíûé
öâåò.

Äàííîå îáîðóäîâàíèå ìîæåò ïîòðåáîâàòü èñïîëüçîâàíèÿ äðóãîãî ñåòåâîãî
øíóðà, øòåïñåëüíîãî ïîäêëþ÷åíèÿ, èëè è òîãî, è äðóãîãî, â çàâèñèìîñòè
îò äîñòóïíîãî èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ. Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè ìîäèôèêàöèè
øòåïñåëüíîãî ðàçúåìà îáðàòèòåñü â ñåðâèñíûé öåíòð. Çåëåíûé/æåëòûé
ïðîâîä ñëåäóåò ïîäêëþ÷èòü íàïðÿìóþ ê êîðïóñó ïðèáîðà.

ÆÈËÀ
ÖÂÅÒ ÏÐÎÂÎÄÀ

ÍÎÐÌÀËÜÍÛÉ ÂÛÑÎÊÈÉ

L ÀÊÒÈÂÍÛÉ ÊÎÐÈ×ÍÅÂÛÉ ×ÅÐÍÛÉ

N ÍÅÉÒÐÀËÜÍÛÉ ÃÎËÓÁÎÉ ÁÅËÛÉ

E ÇÅÌËß ÇÅËÅÍ/ÆÅË ÇÅËÅÍÛÉ

Âíèìàíèå: Ïðè îòñóòñòâèè çàçåìëåíèÿ íåïîëàäêè â ïðèáîðå èëè â
ïîäêëþ÷åííîé ê íåìó ñèñòåìå ìîãóò ïðèâåñòè ê âîçíèêíîâåíèþ âûñîêîãî
ëèíåéíîãî íàïðÿæåíèÿ (ïåðåíàïðÿæåíèÿ) ìåæäó êîðïóñîì è çàçåìëåíèåì.
Â ýòîì ñëó÷àå îäíîâðåìåííîå ïðèêîñíîâåíèå ê êîðïóñó è ìàññå ìîæåò
ñòàòü ïðè÷èíîé ñåðüåçíûõ óâå÷èé èëè äàæå ñìåðòè.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñíîñòè, ïîæàëóéñòà, îçíàêîìüòåñü
ñî ñëåäóþùèìè èíñòðóêöèÿìè:

ÂÎÄÀ È ÑÛÐÎÑÒÜ: Ïðèáîð íå äîëæåí ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ â
íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè âîäû (âîçëå âàííîé, óìûâàëüíèêà, êóõîííîé
ðàêîâèíû, â ïðà÷å÷íîé, â ïîäâàëå, âáëèçè ïëàâàòåëüíîãî áàññåéíà è ò.ï.).
Íå äîïóñêàéòå ïàäåíèÿ ïðèáîðà. Âíèìàòåëüíî ñëåäèòå, ÷òîáû âíóòðü
ïðèáîðà íå ïîïàäàëà æèäêîñòü.

ÈÑÒÎ×ÍÈÊÈ ÏÈÒÀÍÈß: Ïðèáîð ðàññ÷èòàí íà ïîäêëþ÷åíèå ê èñòî÷íèêó
ïèòàíèÿ îïðåäåëåííîãî íàïðÿæåíèÿ, íîìèíàë êîòîðîãî óêàçûâàåòñÿ ëèáî
â èíñòðóêöèè, ëèáî íà ñàìîì ïðèáîðå.

ÇÀÇÅÌËÅÍÈÅ ÈËÈ ÏÎËßÐÍÎÑÒÜ: Ïðè ïîäêëþ÷åíèè ïðèáîðà
îáðàùàéòå âíèìàíèå íà êîððåêòíîñòü çàçåìëåíèÿ, ñîáëþäàéòå
ïîëÿðíîñòü.

ÇÀÙÈÒÀ ÊÀÁÅËß ÏÈÒÀÍÈß: Íå ïðîêëàäûâàéòå êàáåëü ïèòàíèÿ â
ìåñòàõ, ãäå íà íåãî ìîãóò íàñòóïèòü èëè ãäå îí ìîæåò áûòü çàæàò
ïîñòîðîííèìè ïðåäìåòàìè. Îñîáîå âíèìàíèå óäåëÿéòå çàùèòíîìó
ïîêðûòèþ, âèëêå è àïïàðàòíîìó ðàçúåìó.

ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ: Âî èçáåæàíèå âîçãîðàíèÿ èëè ïîðàæåíèÿ
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, íå ïðîèçâîäèòå êàêèå-ëèáî ñåðâèñíûå ðàáîòû,
êðîìå îïèñàííûõ â äàííîì ðóêîâîäñòâå. Ïî âîïðîñàì îáñëóæèâàíèÿ
îáðàùàéòåñü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó.

ÄËß ÓÑÒÐÎÉÑÒÂ Ñ ÂÍÅØÍÈÌÈ ÄÅÐÆÀÒÅËßÌÈ ÏËÀÂÊÈÕ
ÏÐÅÄÎÕÐÀÍÈÒÅËÅÉ: Â ñëó÷àå çàìåíû èñïîëüçóéòå ïðåäîõðàíèòåëè
àíàëîãè÷íîãî òèïà è ñîîòâåòñòâóþùåãî íîìèíàëà.

Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ ñîâìåñòèìîñòü
Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò õàðàêòåðèñòèêàì, ïðåäóñìîòðåííûì â
Äåêëàðàöèè ñîîòâåòñòâèÿ, è ýêñïëóàòèðóåòñÿ ñîãëàñíî äâóì
íèæåñëåäóþùèì óñëîâèÿì:

• Óñòðîéñòâî íå ìîæåò ÿâëÿòüñÿ ïðè÷èíîé ïîìåõ.
• Óñòðîéñòâî ÿâëÿåòñÿ óñòîé÷èâûì ê ëþáûì ñòàíäàðòíûì ïîìåõàì,

âêëþ÷àÿ ïîìåõè, êîòîðûå ìîãëè áû ñòàòü ïðè÷èíîé íåêîððåêòíîé
ðàáîòû ïðèáîðà. Ñëåäóåò èçáåãàòü ýêñïëóàòàöèè óñòðîéñòâà âáëèçè
ñèëüíûõ ìàãíèòíûõ ïîëåé.

Äåêëàðàöèÿ ñîîòâåòñòâèÿ

Ïðîèçâîäèòåëü: dbx Professional Products
Àäðåñ ïðîèçâîäèòåëÿ: 8760 S. Sandy Parkway

Sandy, Utah 84070, USA

Äåêëàðèðóåò, ÷òî ïðîäóêò:

dbx 1066

ñîîòâåòñòâóåò ñëåäóþùèì ñïåöèôèêàöèÿì:

Çàùèòà: EN 60065 (1993)
IEC65 (1985) ñ äîïîëíåíèÿìè 
(ïîïðàâêàìè) 1, 2, 3

EMC: EN 55013 (1990)
EN 55020 (1991)

Äîïîëíèòåëüíàÿ èíôîðìàöèÿ:
Ïðîäóêò óäîâëåòâîðÿåò òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòîâ 
Low Voltage Directive 73/23/EEC è EMC 90/336/EEC, 
à òàêæå ñîîòâåòñòâóåò èçìåíåíèÿì ñòàíäàðòîâ 
93/68/EEC.

dbx Professional Products
Âèöå-ïðåçèäåíò ïî òåõíîëîãèè
8760 S. Sandy Parkway
Sandy, Utah 84070, USA
10 ôåâðàëÿ, 1997 ãîäà

Êîíòàêòû â Åâðîïå: ìåñòíûé äèñòðèáóòîð dbx èëè ñåðâèñíûé
öåíòð èëè ìåæäóíàðîäíûé îôèñ ïðîäàæ

68 Sheila Lane
Valparaiso, Indiana
46383, USA
Òåë: (219) 462-0938
Ôàêñ: (219) 462-4596

CAUTION

ATTENTION: RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - NE PAS OUVRIR

WARNING: TO REDUCE THE RISK OF FIRE OR ELECTRIC
SHOCK DO NOT EXPOSE THIS EQUIPMENT TO RAIN OR MOISTURE

RISK OF ELECTRIC SHOCK
DO NOT OPEN



Ââåäåíèå

Ïîçäðàâëÿåì Âàñ è áëàãîäàðèì çà ïðèîáðåòåíèå êîìïðåññîðà dbx 1066. Óñòðîéñòâî dbx 1066
— ýòî âûñîêîêà÷åñòâåííûé ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé ìîäóëü, îáëàäàþùèé ãèáêîñòüþ è
ìîùíîñòüþ, êîòîðûå îòâå÷àþò òðåáîâàíèÿì ïðîôåññèîíàëüíûõ ïîëüçîâàòåëåé. Ìîäóëü 1066
èñïîëüçóåò ïåðåäîâóþ ðàçðàáîòêó dbx V2™ VCA, ñïîñîáñòâóþùóþ âûñîêîé
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ñèñòåìû. Ìû ðåêîìåíäóåì âíèìàòåëüíî èçó÷èòü äàííîå ðóêîâîäñòâî. Îíî
ñîäåðæèò èíôîðìàöèþ, êîòîðàÿ ïîìîæåò Âàì â íàñòðîéêå ñèñòåìû.

Ïðîâåðêà

Óäîñòîâåðüòåñü, ÷òî 1066 óêîìïëåêòîâàí ñëåäóþùèìè ýëåìåíòàìè:

• Ìîäóëü 1066 (ñîîòâåòñòâóþùèé íîìåðó ìîäåëè, îáîçíà÷åííîìó íà óïàêîâêå)
• Êàáåëü ïèòàíèÿ ïåðåìåííîãî òîêà
• Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ 
• Ðåãèñòðàöèîííàÿ êàðòà
• 4 âèíòà è øàéáû äëÿ ìîíòàæà â ðýê

Â ñëó÷àå îòñóòñòâèÿ îòäåëüíûõ êîìïîíåíòîâ, îáðàòèòåñü â ñëóæáó ðàáîòû ñ ïîòðåáèòåëÿìè
dbx ïî òåëåôîíó (801) 568-7660.

Ãàðàíòèÿ

Ãàðàíòèÿ äåéñòâóåò òîëüêî äëÿ ïåðâîíà÷àëüíîãî ïîêóïàòåëÿ è òîëüêî â Ñîåäèíåííûõ Øòàòàõ.
Ìû ãàðàíòèðóåì çàùèòó ïðîäóêòîâ dbx îò íåêà÷åñòâåííûõ ìàòåðèàëîâ èëè èçãîòîâëåíèÿ íà
ïåðèîä äî äâóõ ëåò ñ äàòû ïåðâîíà÷àëüíîé ïîêóïêè, è ñîãëàñíû íà áåñïëàòíûå ðåìîíò èëè, ïî
íàøåìó âûáîðó, íà çàìåíó ëþáîãî íåèñïðàâíîãî ýëåìåíòà, çà èñêëþ÷åíèåì âíåøíèõ ñèëîâûõ
òðàíñôîðìàòîðîâ.

Âàæíàÿ èíôîðìàöèÿ: Ãàðàíòèÿ íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà ïîâðåæäåíèÿ, ïîëó÷åííûå â
ðåçóëüòàòå àâàðèè, íåïðàâèëüíîé ýêñïëóàòàöèè èëè íåáðåæíîãî îáðàùåíèÿ, à òàêæå
âûçâàííûå ïëîõèì óõîäîì, ïîäêëþ÷åíèåì íå ïðåäóñìîòðåííûõ èíñòðóêöèåé óñòðîéñòâ, óòåðåé
äåòàëåé èëè ïîäêëþ÷åíèåì ïðèáîðà ê íåñòàíäàðòíûì ýëåêòðè÷åñêèì ðîçåòêàì. Ãàðàíòèÿ
ÿâëÿåòñÿ íåäåéñòâèòåëüíîé, åñëè òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå èëè ðåìîíò âûïîëíåíû íå
àâòîðèçîâàííûì ñåðâèñíûì öåíòðîì. Îòâåòñòâåííîñòü çà ëþáîå ñëó÷àéíîå èëè îáúåêòèâíîå
ïîâðåæäåíèÿ íå ïðåäóñìîòðåíà. Òåì íå ìåíåå, îãðàíè÷åíèå ëþáîãî ïðàâà èëè åãî çàùèòà íå
áóäåò äåéñòâîâàòü, åñëè ýòî çàïðåùåíî èëè îãðàíè÷åíî çàêîíîì.

Äîñòàâüòå èëè îòïðàâüòå êóïëåííûé ïðèáîð dbx â ñåðâèñíóþ ñëóæáó. Íå çàáóäüòå âëîæèòü
êâèòàíöèþ îá îïëàòå â ïîäòâåðæäåíèå äàòû ïîêóïêè. (Ïî óñëîâèÿì ãàðàíòèè ìû íå îòâå÷àåì
çà ïîâðåæäåíèÿ, ïîëó÷åííûå âî âðåìÿ òðàíñïîðòèðîâêè). Ðàñõîäû ïî âîçâðàòó ïðèáîðà
êîìïàíèÿ dbx áåðåò íà ñåáÿ.

Ïðèìå÷àíèå: Ëþáàÿ äðóãàÿ ãàðàíòèÿ íà ïðîäóêöèþ dbx, ïèñüìåííàÿ èëè óñòíàÿ,
äåéñòâèòåëüíîé íå ÿâëÿåòñÿ.

Äàííàÿ ãàðàíòèÿ ïðåäîñòàâëÿåò Âàì îôèöèàëüíûå ïðàâà, Âû òàêæå ìîæåòå îáëàäàòü è
äðóãèìè ïðàâàìè, êîòîðûå çàâèñÿò îò ìåñòà ïðîæèâàíèÿ. Íåêîòîðûå øòàòû íå äîïóñêàþò
èñêëþ÷åíèå îãðàíè÷åíèé ñëó÷àéíûõ èëè îáúåêòèâíûõ ïîâðåæäåíèé èëè îãðàíè÷åíèé äåéñòâèÿ
ïðåäïîëàãàåìîé ãàðàíòèè, òàê ÷òî âûøåóêàçàííûå èñêëþ÷åíèÿ è îãðàíè÷åíèÿ ïî îòíîøåíèþ ê
Âàì ìîãóò áûòü íåïðèìåíèìû.
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Ïîäêëþ÷åíèå ìîäóëÿ 1066 ê ñèñòåìå

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ 1066 ê ñèñòåìå âûïîëíèòå ñëåäóþùèå øàãè:

• Ïåðåä òåì, êàê ïðîèçâåñòè ëþáîå ñîåäèíåíèå, îòêëþ÷èòå âñå ïðèáîðû.

• Óñòàíîâèòå ìîäóëü 1066 â ðýê.
Óñòàíîâêà 1066 â ðýê ïðîèçâîäèòñÿ ñ ïîìîùüþ âèíòîâ. Ìîäóëü ìîæåò áûòü óñòàíîâëåí
âûøå èëè íèæå ëþáîãî óñòðîéñòâà, íå âûäåëÿþùåãî áîëüøîå êîëè÷åñòâî òåïëà. Âî
âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè ïðèáîðà îêðóæàþùàÿ òåìïåðàòóðà íå äîëæíà ïðåâûøàòü
113° F (45° C). Ìîäóëü çàùèùåí îò âîçäåéñòâèÿ ðàäèî÷àñòîò è ýëåêòðîìàãíèòíûõ
ïîìåõ, òåì íå ìåíåå, ñëåäóåò èçáåãàòü áëèçîñòè ñèëüíûõ ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîëåé è
âûñîêèõ ðàäèî÷àñòîò.

• Äëÿ àóäèîêîììóòàöèè èñïîëüçóéòå ðàçúåìû XLR, 1/4" TRS èëè 1/4" TS.
Îáà òèïà âõîäíûõ è âûõîäíûõ ðàçúåìîâ ïîääåðæèâàþò âîçìîæíîñòü êîììóòàöèè êàê
ñáàëàíñèðîâàííûõ, òàê è íåñáàëàíñèðîâàííûõ ëèíèé. Èñïîëüçîâàíèå íà îäíîì êàíàëå
áîëåå ÷åì îäíîãî âõîäíîãî èëè âûõîäíîãî ðàçúåìà îäíîâðåìåííî ìîæåò ïðèâåñòè ê
ðàññîãëàñîâàíèþ ñáàëàíñèðîâàííîé ëèíèè è âçàèìíîìó âû÷èòàíèþ ôàç, çàêîðîòèòü
êàáåëü èëè ïîâðåäèòü äðóãèå ïîäêëþ÷åííûå ê 1066 óñòðîéñòâà.

• Ïîäêëþ÷èòå ïèòàíèå 1066.
Ïîäêëþ÷èòå øíóð ïèòàíèÿ ïåðåìåííîãî òîêà ê ðàçúåìó, ðàñïîëîæåííîìó íà òûëüíîé
ïàíåëè ïðèáîðà. Ïðîëîæèòå øíóð ïèòàíèÿ ê ïîäõîäÿùåé ðîçåòêå â ñòîðîíå îò
çâóêîâûõ ëèíèé. Ìîäóëü âêëþ÷àåòñÿ è âûêëþ÷àåòñÿ âûêëþ÷àòåëåì ïèòàíèÿ 1066 èëè
îáùèì âûêëþ÷àòåëåì ïèòàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

Ðåãóëÿòîðû ïàðàìåòðîâ

Ëèöåâàÿ ïàíåëü

Ïåðåêëþ÷àòåëü ñòåðåî (Stereo Link Switch) — Ïåðåêëþ÷àòåëü ïðåîáðàçóåò ðàáîòó äâóõ
íåçàâèñèìûõ êîìïðåññîðîâ 1066 â ðåæèì ñòåðåîêîìïðåññîðà. Â ðåæèìå ñòåðåî Êàíàë 1
ÿâëÿåòñÿ âåäóùèì, à Êàíàë 2 — âåäîìûì. Óñòàíîâêè îáîèõ êàíàëîâ óïðàâëÿþòñÿ
ðåãóëÿòîðàìè Êàíàëà 1, à ðåãóëÿòîðû Êàíàëà 2 îòêëþ÷àþòñÿ, êðîìå ïåðåêëþ÷àòåëåé Sidechain
Monitor, Sidechain Enable, Contour è Bypass. Èíäèêàòîðû Expander/Gate, Compressor Threshold,
PeakStopPlus™ Threshold Êàíàëà 2 òàêæå áëîêèðóþòñÿ, à èçìåðèòåëè Gain Reduction îáîèõ
êàíàëîâ ïîêàçûâàþò îäèíàêîâûå çíà÷åíèÿ. Îáðàòèòå âíèìàíèå, íåñìîòðÿ íà òî, ÷òî Êàíàë 1
ÿâëÿåòñÿ îñíîâíûì (master) â ñìûñëå ðåãóëÿòîðîâ, îáà êàíàëà ðàâíîïðàâíû ïî îòíîøåíèþ ê
îáðàáîòêå ñèãíàëà. Ìîäóëü dbx 1066 èñïîëüçóåò òåõíîëîãèþ ñóììèðîâàíèÿ True RMS Power
Summing™, î÷åíü òî÷íî îðãàíèçóþùóþ ðàáîòó äåòåêòîðíûõ âûõîäîâ â ðåæèìå ñòåðåî.
Ãîðÿùèé ñâåòîäèîä ïåðåêëþ÷àòåëÿ Stereo Link Switch ñèãíàëèçèðóåò î òîì, ÷òî 1066 íàõîäèòñÿ
â ñòåðåîðåæèìå.
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CHANNEL TWO

Stereo
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Ðåãóëÿòîð Expander/Gate Threshold — Ðåãóëÿòîð óñòàíàâëèâàåò óðîâåíü ïîðîãà, íèæå
êîòîðîãî ñèãíàëû îáðàáàòûâàþòñÿ ýêñïàíäåðîì/ãåéòîì. Ïîðîã èçìåíÿåòñÿ â äèàïàçîíå îò
- 60 äÁ äî + 15 äÁ. Åñëè ðåãóëÿòîð âûâåðíóò äî óïîðà ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè â ïîëîæåíèå
"off", ýêñïàíäåð/ãåéò îòêëþ÷àþòñÿ.

Èíäèêàòîð Expander/Gate Threshold (-) — Èíäèêàòîð ïîêàçûâàåò, ÷òî óðîâåíü ñèãíàëà íèæå
ïîðîãîâîãî óðîâíÿ THRESHOLD, à çíà÷èò, îí îáðàáàòûâàåòñÿ ýêñïàíäåðîì/ãåéòîì.

Èíäèêàòîð Expander/Gate Threshold (+) — Èíäèêàòîð ïîêàçûâàåò, ÷òî óðîâåíü ñèãíàëà
ïðåâûøàåò ïîðîãîâûé óðîâåíü THRESHOLD, à çíà÷èò ýêñïàíäåðîì/ãåéòîì îí íå
îáðàáàòûâàåòñÿ.

Ðåãóëÿòîð Expander/Gate Ratio — Óñòàíàâëèâàåò êîýôôèöèåíò ðàñøèðåíèÿ äèíàìè÷åñêîãî
äèàïàçîíà â ïðåäåëàõ îò 1:1 äî 8:1. Îáðàòèì âíèìàíèå, ÷òî êîãäà ñèãíàë îïóñêàåòñÿ íèæå
ïîðîãîâîãî óðîâíÿ, ñîîòíîøåíèå óðîâíåé âõîäà/âûõîäà, ñîîòâåòñòâóþùåå åäèíè÷íîìó
óñèëåíèþ, êîãäà ýêñïàíäåð íå ðàáîòàåò, óâåëè÷èâàåòñÿ äî êîýôôèöèåíòà EXPANDER RATIO
ïëàâíî. Ýêñïàíäåð 1066 èñïîëüçóåò ìÿãêóþ ïîðîãîâóþ ñõåìó OverEasy® ïî àíàëîãèè ñî
ñõåìîé êîìïðåññîðà OverEasy®, èçâåñòíîé ïî ïðåäøåñòâóþùèì 1066 ìîäåëÿì è
èñïîëüçîâàííîé â ñåêöèè êîìïðåññîðà 1066. Ïîñìîòðèòå íà ðèñóíîê 1. Ïðè íèçêèõ è ñðåäíèõ
çíà÷åíèÿõ êîýôôèöèåíòà ðàñøèðåíèÿ äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà ìÿãêèé ïåðåõîä ñïîñîáñòâóåò
ðîâíîìó è åñòåñòâåííîìó çâó÷àíèþ, ñ ïðàêòè÷åñêè íåçàìåòíûì äåéñòâèåì ýêñïàíäåðà 1066.
Åñëè æå âûáðàòü âûñîêîå çíà÷åíèå êîýôôèöèåíòà ðàñøèðåíèÿ äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà, òî
1066 áóäåò ðàáîòàòü êàê îáû÷íûé ãåéò. Âðåìÿ àòàêè è âðåìÿ âîññòàíîâëåíèÿ ýêñïàíäåðà
ïðîãðàììíî çàâèñèìû. Äåòåêòîð êîððåêòíî îïðåäåëÿåò íåîáõîäèìîñòü áûñòðîé àòàêè äëÿ
÷àñòî ìåíÿþùèõñÿ ñèãíàëîâ è çàìåäëÿåò åå äëÿ áîëåå ñòàáèëüíûõ.

Ïåðåêëþ÷àòåëü Sidechain Enable — Ïåðåêëþ÷àòåëü èñïîëüçóåòñÿ äëÿ àêòèâàöèè âõîäîâ è
âûõîäîâ áîêîâîãî êàíàëà, îáåñïå÷èâàÿ âîçìîæíîñòü âíåøíåé îáðàáîòêè ñèãíàëà äåòåêòîðà.
Åñëè ê áîêîâîìó êàíàëó èñòî÷íèê ñèãíàëà íå ïîäêëþ÷åí, òî ñîñòîÿíèå ýòîãî ïåðåêëþ÷àòåëÿ
çíà÷åíèÿ íå èìååò, õîòÿ åãî ñâåòîäèîä áóäåò ãîðåòü è ñèãíàëèçèðîâàòü î òîì, ÷òî áîêîâîé
êàíàë àêòèâåí.

Ïåðåêëþ÷àòåëü Sidechain Monitor — Ïîñûëàåò âîçâðàòíûé ñèãíàë áîêîâîãî êàíàëà íà âûõîä
1066. Ýòî ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü ìîíèòîðèíã âíåøíåé îáðàáîòêè, âêëþ÷åííîé â öåïü
áîêîâîãî êàíàëà, ñïîñîáñòâóÿ êîððåêòíîé íàñòðîéêå. Ñâåòÿùèéñÿ ïåðåêëþ÷àòåëü
ñèãíàëèçèðóåò î âêëþ÷åíèè ìîíèòîðèíãà áîêîâîãî êàíàëà è îòêëþ÷åíèè îñíîâíîãî
àóäèîñèãíàëà.
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Âûõîäíîé óðîâåíü (äÁ)
Ëèíèÿ åäèíè÷íîãî óñèëåíèÿ (îòñóòñòâèå ðåäàêöèè)

Ïîðîãîâûé óðîâåíü

Äèàãðàììà OverEasy®

2:1             4:1

Ðèñóíîê 1: Õàðàêòåðèñòèêà ïîðîãîâîãî çíà÷åíèÿ OverEasy® 
                                              ýêñïàíäåðà/ãåéòà

Âõîäíîé óðîâåíü (äÁ)



Ðåãóëÿòîð Compressor Threshold — Ðåãóëÿòîð îïðåäåëÿåò óðîâåíü ïîðîãà. Ñèãíàëû,
ïðåâûøàþùèå äàííûé óðîâåíü, îáðàáàòûâàþòñÿ êîìïðåññîðîì. Ðåãóëÿòîð èìååò äèàïàçîí
60 äÁ.

Èíäèêàòîð Compressor Threshold (-) — Èíäèêàòîð óêàçûâàåò, ÷òî óðîâåíü ñèãíàëà, íèæå
çíà÷åíèÿ ïîðîãà COMPRESSOR THRESHOLD. Ýòî îçíà÷àåò, ÷òî ñèãíàë íå îáðàáàòûâàåòñÿ, è
êîìïðåññîð ðàáîòàåò â ëèíåéíîé çîíå.

Èíäèêàòîð ïîðîãà êîìïðåññîðà OverEasy® (O) — Èíäèêàòîð óêàçûâàåò, ÷òî óðîâåíü ñèãíàëà
íàõîäèòñÿ â äèàïàçîíå OverEasy® äèàãðàììû êîìïðåññèè. Â ýòîì äèàïàçîíå ñòåïåíü
êîìïðåññèè èçìåíÿåòñÿ îò ñîîòíîøåíèÿ óðîâíåé 1:1 äî çíà÷åíèÿ, îïðåäåëåííîãî ñ ïîìîùüþ
ðåãóëÿòîðà RATIO. Èíäèêàòîð îòêëþ÷àåòñÿ ïðè îòìåíå ôóíêöèè OverEasy®.

Èíäèêàòîð Compressor Threshold (+) — Èíäèêàòîð óêàçûâàåò, ÷òî óðîâåíü ñèãíàëà âûøåë èç
äèàïàçîíà OverEasy® äèàãðàììû êîìïðåññèè, è ñòåïåíü êîìïðåññèè ñòàëà ðàâíîé RATIO. Ïðè
îòêëþ÷åííîé ôóíêöèè OverEasy® èíäèêàòîð óêàçûâàåò íà òî, ÷òî óðîâåíü ñèãíàëà ïðåâûñèë
óðîâåíü ïîðîãà (ðåãóëÿòîð COMPRESSOR THRESHOLD) è àêòèâèçèðîâàí ïðîöåññ
êîìïðåññèðîâàíèÿ äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà.

Ïåðåêëþ÷àòåëü OverEasy® — OverEasy® îáåñïå÷èâàåò ïëàâíûé ïåðåõîä îò çîíû ëèíåéíîãî
óñèëåíèÿ ê ðåæèìó êîìïðåññèè. Ïëàâíûé ïåðåõîä ñóùåñòâåííî ñíèæàåò êîìïðåññèîííûå
èñêàæåíèÿ, à òàêæå ïîçâîëÿåò óìåíüøèòü âðåìÿ àòàêè è óâåëè÷èòü ñòåïåíü êîìïðåññèè,
ñîõðàíèâ åñòåñòâåííûå õàðàêòåðèñòèêè ñèãíàëà. Ñâåòÿùèéñÿ ïåðåêëþ÷àòåëü óêàçûâàåò íà
îáðàáîòêó ñèãíàëà ñ ïîìîùüþ êîíòóðà OverEasy®. Âûáîð ñòàíäàðòíîé æåñòêîé êîìïðåññèè
îòêëþ÷àåò ôóíêöèþ OverEasy®. Ïîñìîòðèòå íà ðèñóíîê 2.

Ðèñóíîê 3 ïîêàçûâàåò ðåçóëüòàò ïðèìåíåíèÿ êîìïðåññèè ñ êîýôôèöèåíòîì 2:1 ñèãíàëà,
óðîâåíü êîòîðîãî ïåðèîäè÷åñêè ïðåâûøàåò çíà÷åíèå ïîðîãà è ïàäàåò íèæå íåãî. Íèæå
ïîðîãîâîãî çíà÷åíèÿ ñèãíàë íå îáðàáàòûâàåòñÿ. Âûøå ïîðîãîâîãî óðîâíÿ âûõîäíîé ñèãíàë
âîçðàñòàåò òîëüêî íà ïîëîâèíó óñèëåíèÿ (â äÁ) âõîäíîãî ñèãíàëà. Äðóãèìè ñëîâàìè, ñ
ïîâûøåíèåì óðîâíÿ âõîäíîãî ñèãíàëà íà 2 äÁ âûõîäíîé ñèãíàë óâåëè÷èâàåòñÿ òîëüêî íà 1 äÁ,
÷òî ñîîòâåòñòâóåò êîýôôèöèåíòó ñæàòèÿ 2:1.
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Ðèñóíîê 2: Äèàãðàììû æåñòêîé êîìïðåññèè (Hard Knee) è êîìïðåññèè OverEasy® 
                                         ñ ñîñòîÿíèÿìè èíäèêàòîðîâ Threshold.
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Ïåðåêëþ÷àòåëü Contour — Ïåðåêëþ÷àòåëü âêëþ÷àåò êîíòóð êîððåêöèè íèçêî÷àñòîòíîé
ñîñòàâëÿþùåé äåòåêòîðíîãî ñèãíàëà, ÷òî ïîçâîëÿåò èçáåæàòü âîçíèêíîâåíèÿ "äûð" ïðè
îáðàáîòêå ñèãíàëîâ íèçêîãî äèàïàçîíà. Äàííàÿ ôóíêöèÿ ïîçâîëÿåò óìåíüøàòü âðåìÿ àòàêè è
óâåëè÷èâàòü êîýôôèöèåíò êîìïðåññèè ïðè ìèíèìàëüíûõ èñêàæåíèÿõ îðèãèíàëüíîãî
ìàòåðèàëà. Ñâåòÿùèéñÿ ïåðåêëþ÷àòåëü ñèãíàëèçèðóåò î âêëþ÷åíèè â ëèíèþ äåòåêòîðíîãî
ñèãíàëà êîíòóðíîé îáðàáîòêè.

Ðåãóëÿòîð êîýôôèöèåíòà êîìïðåññèè RATIO — Îïðåäåëÿåò êîýôôèöèåíò êîìïðåññèè
ñèãíàëîâ, óðîâåíü êîòîðûõ ïðåâûøàåò óðîâåíü ïîðîãà (ðåãóëÿòîð COMPRESSION
THRESHOLD). Ïàðàìåòð èçìåíÿåòñÿ â äèàïàçîíå îò 1:1 äî áåñêîíå÷íîñòü:1. Îáðàòèòå
âíèìàíèå, ïðè àêòèâèçàöèè OverEasy® êîýôôèöèåíò êîìïðåññèè ïëàâíî èçìåíÿåòñÿ îò
çíà÷åíèÿ 1:1 è äî îïðåäåëåííîãî ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà COMPRESSION RATIO.

Èíäèêàòîð Gain Reduction — 12-ñåãìåíòíûé èíäèêàòîð îòîáðàæàåò ãëóáèíó îáðàáîòêè
ñèãíàëà êîìïðåññîðîì, ýêñïàíäåðîì/ãåéòîì èëè ïðîãðàììèðóåìûì ëèìèòåðîì Predictive
Limiting™, ïîêàçûâàÿ çíà÷åíèÿ ðåäàêöèè â äèàïàçîíå îò 0 äî 30 äÁ.

Ðåãóëÿòîð Attack — Ðåãóëÿòîð ATTACK îïðåäåëÿåò ñêîðîñòü ñðàáàòûâàíèÿ 1066, òî åñòü
èíòåðâàë âðåìåíè, ÷åðåç êîòîðûé ïðèáîð íà÷èíàåò êîìïðåññèðîâàòü âõîäíîé ñèãíàë, êîãäà
äåòåêòîðíûé ñèãíàë ïðåâûñèë ïîðîãîâûé óðîâåíü. Äèàïàçîí ATTACK âàðüèðóåòñÿ îò
3 äÁ/ìñåê. (äëÿ ïëîòíîé, çàìåòíîé íà ñëóõ êîìïðåññèè ñ íåáîëüøèì ïðåâûøåíèåì) äî
0.04 äÁ/ìñåê. (äëÿ ìåäëåííîé, ïîñòåïåííîé êîìïðåññèè). Ñ î÷åíü áûñòðîé àòàêîé óñòðîéñòâî
ðàáîòàåò êàê ïèêîâûé ëèìèòåð äàæå ïðè èñïîëüçîâàíèè â äåòåêòîðíîì êîíòóðå ñõåìû
îïðåäåëåíèÿ ñðåäíåêâàäðàòè÷íîãî çíà÷åíèÿ óðîâíÿ ñèãíàëà (RMS). Çàìåäëåííàÿ àòàêà
ïîçâîëÿåò 1066 ðàáîòàòü â êà÷åñòâå êîìïðåññîðà/ëèìèòåðà óñðåäíåííîãî èëè
ñðåäíåêâàäðàòè÷íîãî çíà÷åíèé.

Ðåãóëÿòîð Release — Ðåãóëÿòîð âîññòàíîâëåíèÿ RELEASE îïðåäåëÿåò, íàñêîëüêî áûñòðî
îòêëþ÷àåòñÿ êîíòóð êîìïðåññèè. Äèàïàçîí RELEASE èçìåíÿåòñÿ â äèàïàçîíå îò 250 äÁ/ñ
(äèàãðàììà â òî÷íîñòè ïîâòîðÿåò îãèáàþùóþ ñèãíàëà) äî 5 äÁ/ñ (äëÿ î÷åíü ìÿãêîé
êîìïðåññèè).

Ïåðåêëþ÷àòåëü Auto — Ïåðåêëþ÷àòåëü áëîêèðóåò ðåãóëÿòîðû ATTACK è RELEASE è
âêëþ÷àåò ïðåñåò ïðîãðàììíî-çàâèñèìûõ àòàêè è âîññòàíîâëåíèÿ. Ýòè âðåìåííûå ïàðàìåòðû
çàâèñÿò îò âõîäíîãî ñèãíàëà è ïîñòîÿííî ìåíÿþòñÿ, â ñîîòâåòñòâèè ñ äèíàìèêîé. Ñâåòÿùèéñÿ
ïåðåêëþ÷àòåëü óêàçûâàåò íà àâòîìàòè÷åñêóþ ðåãóëèðîâêó âðåìåíè àòàêè è âîññòàíîâëåíèÿ â
ïðîãðàììíî-çàâèñèìîì ðåæèìå. Ôóíêöèÿ AUTO âîññîçäàåò "êëàññè÷åñêîå çâó÷àíèå dbx"
ïðåäøåñòâóþùèõ ìîäåëåé, ñòàâøèõ ñòàíäàðòîì èíäóñòðèè.
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ÂðåìÿÂðåìÿ



Èíäèêàòîð óðîâíÿ INPUT/OUTPUT LEVEL — 8-ñåãìåíòíûé èíäèêàòîð, îòîáðàæàþùèé óðîâíè
âõîäà/âûõîäà ïðè óñòàíîâêå ïåðåêëþ÷àòåëÿ OPERATING LEVEL SWITCH íà òûëüíîé ïàíåëè â
ïîëîæåíèå +4 dBu. Â ïîëîæåíèè ïåðåêëþ÷àòåëÿ -10 dBV (ïîëóïðîôåññèîíàëüíûé ôîðìàò)
âõîäíîé ñèãíàë óâåëè÷èâàåòñÿ íà 11,8 äÁ (ðàçíèöà ìåæäó +4 dBu è -10 dBV). Ýòî äåëàåòñÿ äëÿ
ïðåîáðàçîâàíèÿ óðîâíÿ -10 dBV â ïðîôåññèîíàëüíûé ôîðìàò +4 dBu, ñîîòâåòñòâóþùèé
âíóòðåííåé ñõåìå 1066, òàêæå êàê è íà âûõîäå, ñèãíàë ïîíèæàåòñÿ íà 11.8 äÁ äëÿ
âîçâðàùåíèÿ ê îáðàòíîìó óðîâíþ -10 dBV. Èçìåðèòåëü ãðàäóèðîâàí äëÿ ðàáîòû â ôîðìàòå
+4 dBu, ïîýòîìó ïðè óñòàíîâêå ïåðåêëþ÷àòåëÿ OPERATING LEVEL SWITCH â ïîëîæåíèè
-10 dBV îí ïîêàçûâàåò óðîâåíü, ïðåâûøàþùèé ðåàëüíûé óðîâåíü âõîäíîãî è âûõîäíîãî
ñèãíàëîâ, ïðèìåðíî íà 12 äÁ.

Ïåðåêëþ÷àòåëü èíäèêàòîðà Input/Output Meter — Ïåðåêëþ÷àòåëü âûáèðàåò ñèãíàë, óðîâåíü
êîòîðîãî áóäåò îòîáðàæàòüñÿ íà èíäèêàòîðå INPUT/OUTPUT LEVEL. Ñâåòÿùàÿñÿ êíîïêà
ñèãíàëèçèðóåò î òîì, ÷òî íà èíäèêàòîðå îòîáðàæàåòñÿ óðîâåíü âõîäíîãî ñèãíàëà. Â îòæàòîì
ïîëîæåíèè ïåðåêëþ÷àòåëÿ èíäèêàòîð îòîáðàæàåò óðîâåíü âûõîäíîãî ñèãíàëà, ïðè ýòîì êíîïêà
íå ãîðèò.

Ðåãóëÿòîð Output Gain — Ðåãóëÿòîð óñòàíàâëèâàåò óðîâåíü íà âûõîäå êîìïðåññîðà.
Íàñòðîéêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ìåæäó -20 äÁ è +20 äÁ. Äàííàÿ ôóíêöèÿ èñïîëüçóåòñÿ äëÿ
êîìïåíñàöèè îñëàáëåíèÿ ñèãíàëà âñëåäñòâèå êîìïðåññèè, à òàêæå äëÿ óñòàíîâêè
íîìèíàëüíîãî âûõîäíîãî óðîâíÿ óñòðîéñòâà.

Ïåðåêëþ÷àòåëü Bypass — Ïåðåêëþ÷àòåëü Bypass ïîëíîñòüþ áëîêèðóåò ïðèáîð â òîì
ñìûñëå, ÷òî ðåëå "ïîäêëþ÷àåò" âõîä íåïîñðåäñòâåííî ê âûõîäó, è ñèãíàë íå îáðàáàòûâàåòñÿ.
Ñâåòÿùèéñÿ ïåðåêëþ÷àòåëü ñèãíàëèçèðóåò î òîì, ÷òî ðåæèì "áëîêèðîâêè" âêëþ÷åí. Âàæíî
çíàòü, ÷òî â ñëó÷àå îòñóòñòâèÿ ïèòàíèÿ ðåëå àâòîìàòè÷åñêè îòêëþ÷àåò ïðèáîð. Ñ âêëþ÷åíèåì
ïèòàíèÿ ðåëå ïðåäóñìàòðèâàåò 1.5-ñåêóíäíóþ çàäåðæêó âêëþ÷åíèÿ.

Ðåãóëÿòîð ëèìèòåðà PeakStopPlus™ — Ðåãóëÿòîð óñòàíàâëèâàåò óðîâåíü, äî êîòîðîãî
ñíèæàåòñÿ âûõîäíîé ñèãíàë, ïðåâûøàþùèé äàííûé óðîâåíü. Ïàðàìåòð ðåãóëèðóåòñÿ â
äèàïàçîíå îò +4 dBu äî +22 dBu (ïîçèöèÿ OFF). Ëèìèòåð PeakStopPlus™ èñïîëüçóåò
äâóõñòóïåí÷àòîå ëèìèòèðîâàíèå dbx. Ïåðâûé ýòàï — ôóíêöèÿ Instantaneous Transient Clamp™,
ôèêñèðóþùàÿ ñèãíàë ñ ïîìîùüþ ïëàâíîé ëîãàðèôìè÷åñêîé ñõåìû îãðàíè÷åíèÿ. Îíà
ãàðàíòèðóåò, ÷òî â îáùåì ñëó÷àå ñèãíàë íå ïðåâûñèò óðîâíÿ, óñòàíîâëåííîãî ñ ïîìîùüþ
ðåãóëÿòîðà PeakStopPlus™, áîëåå, ÷åì íà 2 äÁ, è ïðè ýòîì íå âîçíèêíåò èñêàæåíèé. Âòîðîé
ýòàï — óíèêàëüíûé ïðîãðàììíûé ëèìèòåð, ðåàëèçóþùèé àëãîðèòì ñïðîãíîçèðîâàííîãî
ëèìèòèðîâàíèÿ Intelligent Predictive Limiting™. Äàííàÿ ôóíêöèÿ ïîçâîëÿåò êîíòðîëèðîâàòü
âõîäíîé ñèãíàë è ëîãè÷åñêè ïðîãíîçèðîâàòü ãëóáèíó îáðàáîòêè, êîòîðàÿ òðåáóåòñÿ äëÿ
ïîääåðæàíèÿ ñèãíàëà íèæå ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ, óñòàíîâëåííîãî ñ ïîìîùüþ Instantaneous
Transient Clamp™. Çàìåòüòå, ïîñêîëüêó PeakStopPlus™ ÿâëÿåòñÿ "ïðåäîõðàíÿþùèì"
ëèìèòåðîì, îí äîëæåí âêëþ÷àòüñÿ â öåïü ïîñëå ðåãóëÿòîðà OUTPUT GAIN. Åñëè âûõîäíîé
óðîâåíü OUTPUT GAIN ñëèøêîì âûñîê ïî ñðàâíåíèþ ñ óðîâíåì PeakStopPlus™, ëèìèòåð
ðàáîòàåò íåïðåðûâíî. Îáû÷íî âûïîëíÿÿ çàùèòíóþ ôóíêöèþ, PeakStopPlus™ òàêæå ìîæåò
ñëóæèòü äëÿ äîñòèæåíèÿ ñïåöèàëüíûõ ýôôåêòîâ ñ ïîìîùüþ íàðî÷èòî æåñòêîãî
ëèìèòèðîâàíèÿ. Ïðè ðàçðàáîòêå ëèìèòåðà PeakStopPlus™ îñîáîå âíèìàíèå óäåëÿëîñü
ïðîáëåìå "íåçàìåòíîé" ðàáîòû. Ïîýòîìó, ñ îäíîé ñòîðîíû, êîððåêòíîå èñïîëüçîâàíèå ïðèáîðà
çàùèòèò îáîðóäîâàíèå àêóñòè÷åñêîé ñèñòåìû îò âûõîäà èç ñòðîÿ, à ñ äðóãîé — íå ïðèâåäåò ê
èñêàæåíèþ ñèãíàëà è âîçíèêíîâåíèþ ðàçëè÷íîãî ðîäà àðòåôàêòîâ.

Èíäèêàòîð ïîðîãîâîãî óðîâíÿ PeakStopPlus™ Threshold (+) — Èíäèêàòîð çàãîðàåòñÿ, êîãäà
âûõîäíîé ñèãíàë ïðåâûøàåò óðîâåíü PeakStopPlus™, ñèãíàëèçèðóÿ î âêëþ÷åíèè ëèìèòåðà
PeakStopPlus™.
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Íà ðèñóíêå 4 ïðîèëëþñòðèðîâàíî äåéñòâèå ëèìèòåðà PeakStopPlus™. Òîíêàÿ ëèíèÿ îòðàæàåò
íåîáðàáîòàííûé âõîäíîé ñèãíàë. Êàê âèäèòå, ïèêîâûå çíà÷åíèÿ âõîäíîãî ñèãíàëà ïðåâûøàþò
ïîðîãîâûé óðîâåíü. Òîëñòàÿ ëèíèÿ îáîçíà÷àåò âûõîäíîé ñèãíàë. Ïèêè âõîäíîãî ñèãíàëà,
ïðåâûøàþùèå óñòàíîâëåííûé óðîâåíü, ïîäàâëÿþòñÿ è íà âûõîäå ñèãíàë ïîðîãîâîãî óðîâíÿ íå
ïðåâûøàåò. Òàêàÿ ìãíîâåííàÿ çàùèòà íåîöåíèìà äëÿ áåçîïàñíîãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ
äèíàìèêîâ àêóñòè÷åñêîé ñèñòåìû èëè äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïåðåãðóçêè ïðè öèôðîâîé
çâóêîçàïèñè, ãäå, ñ îäíîé ñòîðîíû, íåîáõîäèì ìàêñèìàëüíî âîçìîæíî âûñîêèé óðîâåíü
ñèãíàëà, à ñ äðóãîé — ïðåâûøåíèå åãî ìîæåò èìåòü ïëà÷åâíûå ïîñëåäñòâèÿ. Êîíòóð Intelligent
Predictive Limiting™ âêëþ÷àåòñÿ, åñëè âõîäíîé ñèãíàë ïðåâûøàåò äîïóñòèìûé óðîâåíü
(PeakStopPlus™) íà ïðîòÿæåíèè áîëåå, ÷åì 5 ìñ. Ïðîãðàììíûé ëèìèòåð áûñòðî ïîíèæàåò
âõîäíîé ñèãíàë äî áåçîïàñíîãî óðîâíÿ, êîòîðûé íèæå ôèêñèðîâàííîãî îáû÷íî íà 2 äÁ.
Ðåãóëÿòîð óðîâíÿ PeakStopPlus™ ãðàäóèðîâàí â ñîîòâåòñòâèè ñ ýòèì ïîíèæåííûì óðîâíåì,
ïîýòîìó åñëè îðèåíòèðîâàòüñÿ îòíîñèòåëüíî àáñîëþòíîãî "ìàêñèìóìà", òî íóæíî óñòàíîâèòü
óðîâåíü íà 2 - 3 äÁ íèæå çíà÷åíèÿ, êîòîðîå óêàçàíî íà ëèöåâîé ïàíåëè.

Êàê ñëåäóåò èç íàçâàíèÿ (ìãíîâåííîå îãðàíè÷åíèå), çíà÷åíèÿ âðåìåí àòàêè è âîññòàíîâëåíèÿ
Instantaneous Transient Clamp™ ðàâíû íóëþ, â òî âðåìÿ êàê ïàðàìåòðû àòàêè è
âîññòàíîâëåíèÿ ôóíêöèè Intelligent Predictive Limiting™ ÿâëÿþòñÿ ïðîãðàììíî-çàâèñèìûìè.
Òàêèì îáðàçîì, ïðè çíà÷èòåëüíîì ïðåâûøåíèè ïîðîãîâîãî óðîâíÿ âðåìÿ àòàêè óìåíüøàåòñÿ,
à äëÿ íåçíà÷èòåëüíûõ îòêëîíåíèé — óâåëè÷èâàåòñÿ. Òàê æå ïðè ñóùåñòâåííîì ïðåâûøåíèè
ïîðîãà óâåëè÷èâàåòñÿ ãëóáèíà îáðàáîòêè PeakStopPlus™, à âðåìÿ âîññòàíîâëåíèÿ
óâåëè÷èâàåòñÿ ïðîïîðöèîíàëüíî çíà÷åíèþ ãëóáèíû îáðàáîòêè.

Êàê âèäèòå, ýêñêëþçèâíàÿ òåõíîëîãèÿ dbx PeakStopPlus™ — ýòî òåõíè÷åñêè ïåðåäîâîé è
âûñîêîêà÷åñòâåííûé àëãîðèòì ëèìèòèðîâàíèÿ è çàùèòû ñèñòåìû, íå èìåþùèé ñåáå ðàâíûõ
â ñâîåì êëàññå.
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Ðèñóíîê 4: Äåéñòâèå ëèìèòåðà PeakStopPlus™
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} Îáû÷íî 2 äÁ
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Instantaneous Transient Clamp™

Óðîâåíü Intelligent Predictive Limiting™



Òûëüíàÿ ïàíåëü

Ðàçúåì ïèòàíèÿ ïåðåìåííîãî òîêà — Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ìîäóëÿ ê èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ
ïåðåìåííîãî òîêà èñïîëüçóéòå êàáåëü ïåðåìåííîãî òîêà, âõîäÿùèé â êîìïëåêò ïîñòàâêè.
Ðàçúåì ïèòàíèÿ âêëþ÷àåò â ñåáÿ âñòðîåííóþ âûäâèæíóþ ñåêöèþ äâóõ ïðåäîõðàíèòåëåé:
àêòèâíîãî è ðåçåðâíîãî. Ïðè çàìåíå èñïîëüçóéòå ïðåäîõðàíèòåëè òîëüêî ðàçðåøåííûõ òèïà è
íîìèíàëà.

Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ ïåðåìåííîãî òîêà — Èñïîëüçóéòå âûêëþ÷àòåëü äëÿ âêëþ÷åíèÿ è
âûêëþ÷åíèÿ ïðèáîðà. Ìîäóëü 1066 òàêæå ìîæåò âêëþ÷àòüñÿ/âûêëþ÷àòüñÿ îáùèì
âûêëþ÷àòåëåì ïèòàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

Àóäèîâõîäû — Êàæäûé êàíàë îáîðóäîâàí ýëåêòðîííî ñáàëàíñèðîâàííûìè âõîäàìè XLR è
1/4" TRS, êîòîðûå ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ â ñáàëàíñèðîâàííîé è íåñáàëàíñèðîâàííîé
êîíôèãóðàöèÿõ. 

Àóäèîâûõîäû — Êàæäûé êàíàë îáîðóäîâàí ñåðâî-ñáàëàíñèðîâàííûìè âûõîäàìè XLR è
1/4" TRS, êîòîðûå ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ â ñáàëàíñèðîâàííîé è íåñáàëàíñèðîâàííîé
êîíôèãóðàöèÿõ.

Ïåðåêëþ÷àòåëü Operating Level — Ïåðåêëþ÷àòåëü îñóùåñòâëÿåò âûáîð íîìèíàëüíîãî
ðàáî÷åãî óðîâíÿ: -10 dBV èëè +4 dBu. Íàæàòîå ñîñòîÿíèå ïåðåêëþ÷àòåëÿ ñîîòâåòñòâóåò
ðåæèìó -10 dBV, îòæàòîå — ðåæèìó +4 dBu.

Âûõîä Sidechain Send — Êàæäûé êàíàë îñíàùåí ñáàëàíñèðîâàííûì âûõîäîì áîêîâîãî
êàíàëà 1/4" TRS SIDECHAIN SEND, êîòîðûé ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ñáàëàíñèðîâàííîé èëè
íåñáàëàíñèðîâàííîé êîíôèãóðàöèÿõ.

Âõîä Sidechain Return — Êàæäûé êàíàë îñíàùåí íåñáàëàíñèðîâàííûì âõîäîì áîêîâîãî
êàíàëà 1/4" TS SIDECHAIN RETURN.

Ïðèìåíåíèå

"Óïëîòíåíèå" áàñ-áàðàáàíà è êîìïðåññèðîâàíèå äðóãèõ áàðàáàíîâ
Ñëàáàÿ, âÿëàÿ "áî÷êà" ÷àñòî õàðàêòåðèçóåòñÿ íåäîñòàòî÷íûì óäàðîì è ÷ðåçìåðíûì ãóëîì. Äëÿ
òîãî, ÷òîáû äîáèòüñÿ ïëîòíîãî çâó÷àíèÿ íà÷íèòå ñ êîìïðåññèè ñðåäíåé ñòåïåíè, à çàòåì —
óâåëè÷èâàéòå åå (ðåãóëÿòîð RATIO), íàïðèìåð, äî çíà÷åíèÿ 6:1. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð
THRESHOLD òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû èíäèêàòîð GAIN REDUCTION ïîêàçûâàë ãëóáèíó
îáðàáîòêè 15 äÁ, ïîñëå ÷åãî ïðè íåîáõîäèìîñòè óâåëè÷üòå RATIO. Â ðåæèìå OverEasy ìîäóëü
1066 ñðàáàòûâàåò ÷óòü ìåäëåííåå, ÷åì â ðåæèìå ïðè êîìïðåññèè (Hard Knee), ñëåäîâàòåëüíî,
îí àêöåíòèðóåò íà÷àëüíûé óäàð, îñëàáëÿÿ ðåçîíàíñ êîðïóñà èíñòðóìåíòà. 1066 ïðåêðàñíî
"óïëîòíÿåò" çâó÷àíèå ìàëîãî áàðàáàíà è òîì-òîìîâ, à òàêæå ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ñ
áàðàáàííûìè ìîäóëÿìè, ñóùåñòâåííî èçìåíÿÿ õàðàêòåð çâó÷àíèÿ ëþáîãî ýëåêòðîííîãî
áàðàáàíà.
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CHANNEL TWO
SIDECHAIN

OUTPUTS INPUTS

SENDRETURN
OPERATING

LEVEL

+4 dBu
-10 dBV

PROFESSIONAL
PRODUCTS
A HARMAN

INTERNATIONAL
COMPANY

SALT LAKE CITY,
UTAH

MADE IN USA
MODEL 1066POWER

20 WATTS MANUFACTURED UNDER ONE OR MORE OF THE FOLLOWING U.S. PATENTS: 4,234,804 4,316,107 4,329,598 4,331,931 

PIN1 / SLEEVE   
PIN 2 / TIP +

PIN 3 / RING -

100-120V      50/60 Hz
FUSE: 250mA 250V      SLOW BLOW

FUSE: REPLACE WITH
SAME TYPE FUSE AND
RATING.
ATTENTION:  UTILISER
UN FUSIBLE DE
RECHANGE DE MEME
TYPE ET CALIBRE.



Ñ ïîìîùüþ áîêîâîãî êàíàëà 1066 ìîæíî äîñòàòî÷íî ýôôåêòèâíî êîìïðåññèðîâàòü òàðåëêè è
òîì-òîìû. ×åðåç ðàçúåì SIDECHAIN SEND ìîäóëÿ 1066 ñèãíàë ïîñûëàåòñÿ íà âõîä
ýêâàëàéçåðà (íàïðèìåð, ïàðàìåòðè÷åñêîãî ýêâàëàéçåðà dbx 242 èëè ãðàôè÷åñêèõ
ýêâàëàéçåðîâ ñåðèè 30). Òåïåðü ïîäêëþ÷èòå âûõîä ýêâàëàéçåðà ê ðàçúåìó SIDECHAIN
RETURN ìîäóëÿ 1066. Ýêâàëàéçåð ìîæíî íàñòðîèòü ñ ïèêîì ÷àñòîòíîé õàðàêòåðèñòèêè â
ðàéîíå 5 êÃö, ñ òåì ÷òîáû çàêîìïðåññèðîâàòü ãðîìêèé óäàð òàðåëêè, íå äîïóñêàÿ
âîçíèêíîâåíèÿ ýôôåêòà íàñûùåíèÿ ìàãíèòíîé ëåíòû íà âûñîêèõ ÷àñòîòàõ, èìåþùèõ
íàèìåíüøèé çàïàñ ïî äèíàìèêå. Ïðè ýòîì ëåãêèé óäàð áàðàáàííûõ ïàëî÷åê èëè ùåòîê ïî
òàðåëêàì íå áóäåò êîìïðåññèðîâàòüñÿ. Ïîñêîëüêó òîì-òîì ÿâëÿåòñÿ íèçêî÷àñòîòíûì
èíñòðóìåíòîì è ëó÷øå "ëîæèòñÿ" íà ïëåíêó, òî îí â ìåíüøåé ñòåïåíè òðåáóåò êîìïðåññèè.
Ýêâàëèçàöèÿ ñèãíàëà áîêîâîãî êàíàëà ïîçâîëÿåò âûäåëèòü ÷àñòîòíûé äèàïàçîí, íà êîòîðûé
ðåàãèðóåò êîìïðåññîð. Òàêèì îáðàçîì, õàðàêòåð êîìïðåññèðîâàíèÿ òîì-òîìîâ è òàðåëîê áóäåò
ðàçëè÷íûì. Äëÿ ñóáìèêøèðîâàíèÿ áàðàáàííîé óñòàíîâêè (ìèêøèðîâàíèå íåñêîëüêèõ
áàðàáàííûõ òðåêîâ ñ èñïîëüçîâàíèåì äâóõ êàíàëîâ êîìïðåññèè 1066), "îòïóñòèòå" RATIO íà
êàæäîì êàíàëå (äî 2:1) âî èçáåæàíèå èçëèøíåãî "âñïëåñêà" òàðåëîê. Â áîëüøèõ
ìíîãîêàíàëüíûõ ñèñòåìàõ êîìïðåññèðóéòå "áî÷êó" è ìàëûé áàðàáàí îòäåëüíî äðóã îò äðóãà.
Äîïîëíèòåëüíàÿ âîçìîæíîñòü çàêëþ÷àåòñÿ â èíòåíñèâíîé êîìïðåññèè ñòåðåîôîíè÷åñêîãî
ñóáìèêñà "òîìîâ", ïðè ýòîì äðóãèå óäàðíûå íå îáðàáàòûâàþòñÿ.

Óñèëåíèå ñèãíàëà â ìèêñå 
Ïîñêîëüêó ñóæåíèå äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà íåñêîëüêî óâåëè÷èâàåò ñðåäíèé óðîâåíü
ñèãíàëà, òî ñ ïðèìåíåíèåì êîìïðåññèè ìîæíî "âûäåëèòü" èç ìèêñà îòäåëüíûé êàíàë ïóòåì
íåçíà÷èòåëüíîãî óâåëè÷åíèÿ åãî óðîâíÿ. Íà÷íèòå ñî ñòåïåíè RATIO 2:1 è îòíîñèòåëüíî
íèçêîãî ïàðàìåòðà THRESHOLD (-20 äÁ). Ïî íåîáõîäèìîñòè îòêîððåêòèðóéòå îáà ðåãóëÿòîðà.

Êðîìå òîãî, â îãðàíè÷åííûõ ïî ðàáîòå ñ ãðîìêèìè ñèãíàëàìè ñòóäèÿõ (íàïðèìåð, äîìàøíèõ
ñòóäèÿõ) êîìïðåññîð ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ "âûíîñà" âîêàëüíîé ïàðòèè íà ïåðåäíèé ïëàí. Äëÿ
íà÷àëà ñíàáäèòå ìèêðîôîí (ïîðîëîíîâîé) âåòðîçàùèòîé (åñëè îíà íå ïðåäóñìîòðåíà
êîíñòðóêöèåé). Óñòàíîâèòå RATIO â ïîçèöèþ 10:1, THRESHOLD — â ïîçèöèþ -10 äÁ. Íà
ðàññòîÿíèè (ïðèáëèçèòåëüíî) 5 ñì îò ìèêðîôîíà èñïîëíèòå âîêàëüíóþ ïàðòèþ íåìíîãî òèøå,
÷åì îáû÷íî. Ñ ïîìîùüþ ôðàçèðîâêè äîáåéòåñü áîëüøåé èíòåíñèâíîñòè èñïîëíåíèÿ. Äëÿ
äîïîëíèòåëüíîé îêðàñêè çâó÷àíèÿ ìîæíî ïîäêëþ÷èòü ýêâàëàéçåð (ïàðàìåòðè÷åñêèé
ýêâàëàéçåð dbx 242 èëè ãðàôè÷åñêèå ýêâàëàéçåðû ñåðèè 30) èëè âîêàëüíûé ýôôåêò
(ðåâåðáåðàöèþ, çàäåðæêó, äèñòîðøåí).

Êðîìå òîãî, ìîæíî âûäåëèòü îïðåäåëåííûå âîêàëüíûå èëè èíñòðóìåíòàëüíûå ïàðòèè èç óæå
ñìèêøèðîâàííîãî ìîíîôîíè÷åñêîãî ìàòåðèàëà: ñìîòðèòå ðàçäåë ÷àñòîòíî-çàâèñèìîé
êîìïðåññèè íà ñòðàíèöå 11.

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè êîìïðåññèðîâàíèè ñ ïîìîùüþ 1066 ñòåðåîñèãíàëà âñå
ñîîáðàæåíèÿ, âûñêàçàííûå ðàíåå îòíîñèòåëüíî óñòàíîâîê ðåãóëÿòîðîâ RATIO è
THRESHOLD è äèàãðàìì êîìïðåññèè ïðè îáðàáîòêå îäíîãî òðåêà ìíîãîêàíàëüíîãî
ìàòåðèàëà, îñòàþòñÿ âåðíûìè. Îäíàêî âûñîêàÿ ñòåïåíü êîìïðåññèè, êàê ïðàâèëî,
áîëüøå çàìåòíà íà ñëóõ èìåííî â ñòåðåîñèãíàëå, ÷åì â îòäåëüíûõ êàíàëàõ, èç
êîòîðûõ ñîñòîèò ìèêñ.

"Ñãëàæèâàíèå" ìèêðîôîííîãî óðîâíÿ
Èçìåíåíèå ðàññòîÿíèÿ ìåæäó âîêàëèñòîì è ìèêðîôîíîì âëå÷åò çà ñîáîé ðàçíèöó â óðîâíÿõ
ñèãíàëà. Äëÿ "ñãëàæèâàíèÿ" óðîâíåé íà÷íèòå ñ íèçêîé êîìïðåññèè (îêîëî 2:1). Ëèìèòèðîâàíèå
ïîìîãàåò óëó÷øèòü ðàçáîð÷èâîñòü, ïîçâîëÿÿ âîñïðîèçâîäèòü âõîäíûå ñèãíàëû íèçêîãî óðîâíÿ
ñ áîëåå âûñîêîé ãðîìêîñòüþ.

"Ñãëàæèâàíèå" èíñòðóìåíòàëüíûõ óðîâíåé
Êîìïðåññèÿ ñïîñîáíà âûðîâíÿòü ðàçíèöó â ãðîìêîñòè çâó÷àíèÿ ìóçûêàëüíûõ èíñòðóìåíòîâ.
Ñ ïîìîùüþ 1066 òàêæå ìîæíî ïðîäëèòü ñóñòåéí èíñòðóìåíòîâ. Êîìïðåññèðóéòå
èíñòðóìåíòàëüíûé âûõîä ñ êîýôôèöèåíòîì (ïðèáëèçèòåëüíî) 4:1.
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Çàùèòà îò ýôôåêòà íàñûùåíèÿ ìàãíèòíîé ëåíòû
Çâóêîâîé ìàòåðèàë ñî çíà÷èòåëüíîé ðàçíèöåé óðîâíåé ìîæåò áûòü ïîäâåðæåí êîìïðåññèè â
öåëÿõ ïðåäîòâðàùåíèÿ ýôôåêòà íàñûùåíèÿ ìàãíèòíîé ëåíòû ïðè çàïèñè ñèãíàëîâ íà
àíàëîãîâóþ ïëåíêó (ñìîòðèòå ðàçäåë ×àñòîòíî-çàâèñèìîé êîìïðåññèè íà ñòðàíèöå 11).

Çàùèòà äèíàìèêîâ
×àñòî êîìïðåññîðû èñïîëüçóþòñÿ äëÿ ïîíèæåíèÿ ÷ðåçìåðíî âûñîêîãî óðîâíÿ çâóêîâîãî
ìàòåðèàëà, èñêàæàþùåãî çâóêîóñèëåíèå è/èëè ïîâðåæäàþùåãî äèíàìèêè â ñèñòåìàõ
çâóêîóñèëåíèÿ (íàïðèìåð, ïðè íàñòðîéêå çâóêà â çðèòåëüíûõ çàëàõ, ñîáîðàõ, êëóáàõ, â ðàáîòå
äè-äæååâ èëè äëÿ îãðàíè÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîãî óðîâíÿ ãðîìêîñòè äîìàøíåãî ìóçûêàëüíîãî
öåíòðà). Óñòàíîâèòå 1066 â ðåæèì ëèìèòåðà (ðåæèì æåñòêîé êîìïðåññèè ñ êîýôôèöèåíòîì
RATIO 10:1 èëè âûøå), çàòåì óñòàíîâèòå THRESHOLD äëÿ äîñòèæåíèÿ ãëóáèíû êîìïðåññèè
15 äÁ èëè áîëüøå (íà íåñêîëüêî äåöèáåë íèæå ïåðåãðóçêè ïî âõîäó). Óñèëåíèå ñèãíàëîâ
íèçêîãî óðîâíÿ íå èçìåíèòñÿ, à óñèëåíèå ãðîìêèõ ñèãíàëîâ áóäåò óìåíüøàòüñÿ âî èçáåæàíèå
ïåðåãðóçêè è ïðåäîõðàíåíèÿ ÷óâñòâèòåëüíûõ êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû îò ÷ðåçìåðíîãî íàãðåâàíèÿ
èëè äðóãèõ ïîâðåæäåíèé.

Ïðèìå÷àíèå: Äëÿ ïðåäîõðàíåíèÿ âûõîäà èç ñòðîÿ äèíàìèêîâ òàêæå ìîæíî ïðèìåíèòü
ëèìèòåð PeakStopPlus™.

Ïðåäîòâðàùåíèå ïåðåãðóçà ïðè öèôðîâîé çâóêîçàïèñè
Íåêîòîðûå óñòðîéñòâà öèôðîâîé çàïèñè è ñýìïëåðû ïðè âûõîäå çà ðàìêè äîïóñòèìîãî
äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà âîñïðîèçâîäÿò çàìåòíûå èñêàæåíèÿ. Ìîäóëü 1066 íàäåæíî
çàùèùàåò àíàëîãî-öèôðîâûå ïðåîáðàçîâàòåëè óñòðîéñòâà îò ïåðåãðóçêè ïî àóäèîâõîäó. 1066
ñïîñîáåí âûïîëíÿòü äàííóþ ôóíêöèþ äëÿ ëþáîãî öèôðîâîãî óñòðîéñòâà. Äëÿ òîãî, ÷òîáû 1066
âêëþ÷àëñÿ â ðàáîòó òîëüêî â àâàðèéíûõ ñèòóàöèÿõ (íàïðèìåð, ïðè ïðåâûøåíèè ìàêñèìàëüíî
äîïóñòèìîãî óðîâíÿ), âêëþ÷èòå ðåæèì æåñòêîé êîìïðåññèè, óñòàíîâèòå RATIO â çíà÷åíèå
áåñêîíå÷íîñòü:1, à THRESHOLD — íà äîïóñòèìî âûñîêèé óðîâåíü.

Ïðèìå÷àíèå: Ëèìèòåð PeakStopPlus™ ìîæåò òàêæå èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ
ïðåäóïðåæäåíèÿ "õðèïëîãî" çâóêà öèôðîâîãî ïåðåãðóçà.

Îáðàáîòêà ãåéòîì íåîáðàáîòàííûõ ýôôåêòàìè áàðàáàííûõ çâóêîâ (íàïðèìåð, ìàëîãî
áàðàáàíà, "áî÷êè")
Äëÿ ýôôåêòèâíîãî ãåéòèðîâàíèÿ áàðàáàííûõ çâóêîâ, íàñûùåííûõ ïåðåõîäíûìè ïðîöåññàìè,
íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ïàðàìåòðû ãåéòà 1066 òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îáåñïå÷èòü îòñóòñòâèå
÷óâñòâèòåëüíîñòè ê ñîñåäíèì ñèãíàëàì, êîòîðûå ìîãóò ñòàòü ïðè÷èíîé åãî îòêðûòèÿ, "ëîæíîãî
ñðàáàòûâàíèÿ".

Óñòàíîâèòå äîñòàòî÷íî âûñîêèé êîýôôèöèåíò ñðàáàòûâàíèÿ ýêñïàíäåðà/ãåéòà äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ ðåçêîãî çàêðûòèÿ ãåéòà â ñëó÷àå ïàäåíèÿ óðîâíÿ ñèãíàëà íèæå ïîðîãà
THRESHOLD.

Ïðèìå÷àíèå: Áûñòðîå ðàñøèðåíèå äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà ïðîäîëæèòåëüíûõ
íèçêî÷àñòîòíûõ ñèãíàëîâ ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé "äðîæàíèÿ" çâóêà. Ïîñêîëüêó 1066
ïîçâîëÿåò âûáèðàòü ïîäîáíûé ðåæèì áûñòðîãî ðàñøèðåíèÿ äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà,
óáåäèòåñü, ÷òî äëÿ ïîäîáíûõ ïðèìåíåíèé íå âûáðàí ñëèøêîì âûñîêèé êîýôôèöèåíò.
Òî÷íàÿ íàñòðîéêà THRESHOLD òàêæå ñïîñîáíà ñîêðàòèòü êîëè÷åñòâî "ëîæíûõ
ñðàáàòûâàíèé" è íèâåëèðîâàòü "äðîæàíèå".

Ïîäîáíîãî ðîäà óñòàíîâêè îñîáåííî ïîëåçíû ïðè "óïëîòíåíèè" çâóêà áàðàáàííûõ òðåêîâ,
óäàëåíèè "çâîíà" íåêîòîðûõ áàðàáàíîâ èëè ãåéòèðîâàíèè áàðàáàíà, "ïðîíèêøåãî" â "÷óæîé"
ìèêðîôîí.
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Îáðàáîòêà ãåéòîì çâóêîâ ñ äîëãèì çàòóõàíèåì (íàïðèìåð, òàðåëêè, ôîðòåïèàíî)
Äëÿ ýôôåêòèâíîé îáðàáîòêè çâóêîâ, èìåþùèõ áîëåå äëèòåëüíîå çàòóõàíèå ñ ìîìåíòà
ïåðâîíà÷àëüíîãî èìïóëüñà, óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð RATIO äîñòàòî÷íî íèçêî, ÷òîáû ãåéò
îñòàâàëñÿ îòêðûòûì è çàõâàòûâàë îãèáàþùóþ ñèãíàëà ïîëíîñòüþ.

Èçìåíåíèå êà÷åñòâà çâó÷àíèÿ
Ýêñïàíäåð/ãåéò 1066 ñïîñîáåí ýôôåêòèâíî âëèÿòü íà àêóñòè÷åñêèé õàðàêòåð çâó÷àíèÿ, òàê êàê
ìîæåò îñëàáëÿòü èëè, èíà÷å, âèäîèçìåíÿòü ðåâåðáåðàöèîííûå ñâîéñòâà èíñòðóìåíòîâ è
âèðòóàëüíûõ ïîìåùåíèé. Íàïðèìåð, åñëè èíñòðóìåíò çàòèõàåò, óðîâåíü ðåâåðáåðàöèîííîãî
ñèãíàëà ïîñòåïåííî ïàäàåò äî óñòàíîâêè THRESHOLD, êîòîðàÿ îïðåäåëåíà â 1066. Òàêèì
îáðàçîì çâóê ìîæåò çàòóõàòü ãîðàçäî áûñòðåå, ÷åì â åñòåñòâåííûõ óñëîâèÿõ.
Ïîýêñïåðèìåíòèðóéòå ñ ðàçíûìè ïàðàìåòðàìè THRESHOLD è RATIO, èçìåíÿÿ
ðåâåðáåðàöèîííûé õâîñò ñèãíàëà. Ïðè âûñîêèõ óñòàíîâêàõ RATIO ðåâåðáåðàöèÿ îòñóòñòâóåò.

Ñèíõðîíèçèðóþùåå ãåéòèðîâàíèå
Ñèíõðîíèçèðóþùåå ãåéòèðîâàíèå, ðåãóëèðóþùåå ïðîïóñêàíèå îäíîãî ñèãíàëà ñ ïîìîùüþ
äðóãîãî, ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî äëÿ ïðèâíåñåíèÿ â çâó÷àíèå äîïîëíèòåëüíîé äèíàìèêè
(íàïðèìåð, äëÿ òî÷íîãî ñèíõðîííîãî èñïîëíåíèÿ ïðè íàëîæåíèè íåñêîëüêèõ èíñòðóìåíòîâ èëè
"óïëîòíåíèÿ" äèíàìè÷åñêè ñëàáîãî òðåêà).

Ïðè ñîçäàíèè â ìèêñå äâóõ ðàçëè÷íûõ êàíàëîâ áàñ-ãèòàðû (ïóòåì ðàçäåëåíèÿ áàñîâîãî
ñèãíàëà íà äâà êàíàëà è ñèíõðîíèçàöèè îäíîãî èç íèõ ñ "áî÷êîé") íà÷íèòå ñ ïîäà÷è îäíîãî
êàíàëà áàñ-ãèòàðû íåïîñðåäñòâåííî â ìèêñ, à äðóãîãî — íà âõîä ãåéòà INPUT. Çàòåì
çàñèíõðîíèçèðóéòå ãåéò ïî ñèãíàëó "áî÷êè" (ïîäêëþ÷åííîìó ê ðàçúåìó SIDECHAIN INPUT —
ïî íåîáõîäèìîñòè îòñòðîéòå åãî óñòàíîâêè). Ãåéòèðîâàííûé áàñîâûé òðåê òåïåðü îòêðûâàåòñÿ
ñ êàæäûì óäàðîì áàðàáàíà, âíîñÿ äîïîëíèòåëüíóþ ýíåðãèþ è äèíàìè÷íîñòü. Ýòîò ñïîñîá
äåéñòâèòåëüíî ïîìîãàåò óâåëè÷èòü "ïëîòíîñòü" çâóêîâîé äîðîæêè è "îæèâèòü" ìèêñ.

Â äðóãîì ïðèìåðå ñèíõðîíèçèðóþùåå ãåéòèðîâàíèå èñïîëüçóåò ñèãíàë áàðàáàíà äëÿ
ñèíõðîíèçàöèè ãåíåðàòîðà, êîòîðûé íàñòðîåí íà ñîîòâåòñòâóþùóþ ÷àñòîòó. Ýòî ïîçâîëÿåò
ñäåëàòü çâóê áàðàáàíîâ ÷àñòîòíî çàâèñèìûì.

Ïðèìå÷àíèå: Âî âñåõ ñëó÷àÿõ ïðèìåíåíèÿ ñèíõðîíèçèðóþùåãî ãåéòà óáåäèòåñü â
ïðàâèëüíîñòè íàñòðîéêè êîìïðåññîðà èëè óñòàíîâèòå åãî â ïàññèâíûé ðåæèì ðàáîòû,
ïîâåðíóâ ðåãóëÿòîð RATIO äî óïîðà ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè è óñòàíîâèâ â
ïîëîæåíèå 1:1.

×àñòîòíî-çàâèñèìîå ãåéòèðîâàíèå
×àñòîòíî-çàâèñèìîå ãåéòèðîâàíèå ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü âõîä SIDECHAIN INPUT äëÿ
íàñòðîéêè õàðàêòåðèñòèê ñðàáàòûâàíèÿ ãåéòà. Íàïðèìåð, åñëè ãåéòèðóåòñÿ òðåê áî÷êè ñ
ìíîæåñòâîì "ïðîñî÷èâøèõñÿ" ïîñòîðîííèõ ñèãíàëîâ, òî, ìîæíî ñ ïîìîùüþ âíåøíåãî
ýêâàëàéçåðà íàñòðîèòü ãåéò íà ÷àñòîòó "áî÷êè". Òàêèì îáðàçîì, ãåéò ñòàíåò ðåàãèðîâàòü òîëüêî
íà íåå. Ïîäàéòå ñèãíàë "áî÷êè" â ãåéò è â ýêâàëàéçåð, ïîäêëþ÷åííûé ê ðàçúåìó
SIDECHAIN INPUT. Åñëè ñ ïîìîùüþ ýêâàëàéçåðà óñèëèòü ÷àñòîòû, ñîîòâåòñòâóþùèå áî÷êå, òî
ãåéò áóäåò îòêðûâàòüñÿ áîëåå èçáèðàòåëüíî.

×àñòîòíî-çàâèñèìàÿ êîìïðåññèÿ
Ñ ïîìîùüþ ÷àñòîòíî-çàâèñèìîé êîìïðåññèè ìîæíî "âûäåëÿòü" èç ìèêñà íåêîòîðûå âîêàëüíûå
è èíñòðóìåíòàëüíûå ïàðòèè. Ïàðàìåòðû ýêâàëàéçåðà, âêëþ÷åííîãî ïåðåä äåòåêòîðíûì âõîäîì
(â áîêîâîé êàíàë, à íå â çâóêîâóþ öåïü), íå âëèÿþò íà ÷àñòîòíóþ õàðàêòåðèñòèêó àóäèî
ñèãíàëà. Îíè òîëüêî èçìåíÿþò ïîðîãîâîå çíà÷åíèå êîìïðåññîðà ïî "÷àñòîòíî-âçâåøåííîìó"
ïðèíöèïó. Ïî ýòîé ñõåìå óñèëåíèå îïðåäåëåííûõ ÷àñòîò ýêâàëàéçåðîì ïðèâîäèò ê
"çàãëóøåíèþ" ýòèõ ÷àñòîò â àóäèîñèãíàëå. Îòíîñèòåëüíî âûñîêèå ïîðîãîâûå çíà÷åíèÿ
ïîçâîëÿþò, íå çàòðàãèâàÿ îñíîâíîãî çâó÷àíèÿ, ïðèãëóøàòü ñîëüíûå ïàðòèè è ñëèøêîì ãðîìêèå
çâóêè. (Êîíå÷íî, îáðàáîòêà êîìïðåññîðà âëèÿåò íà îáùèé óðîâåíü ãðîìêîñòè ìóçûêàëüíîãî
ìàòåðèàëà). Â çàâèñèìîñòè îò ïîðîãîâîãî óðîâíÿ, îñíîâíûå òîíû èëè ãàðìîíèêè ñ íèçêèì
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óðîâíåì íå ïîäâåðãàþòñÿ êîìïðåññèè, ÷òî ïîçâîëÿåò èçáåæàòü ôàçîâûõ èñêàæåíèé, êîòîðûìè
÷àñòî ãðåøàò ïðîãðàììíûå ýêâàëàéçåðû.

Âî âðåìÿ çàïèñè òàðåëîê è òîì-òîìîâ êîìïðåññîð ñ ýêâàëàéçåðîì â öåïè äåòåêòîðà ïîìîãàþò
ïðåäîòâðàòèòü âîçíèêíîâåíèå ýôôåêòà íàñûùåíèÿ ìàãíèòíîé ëåíòû. Ýêâàëàéçåð ìîæíî
íàñòðîèòü íà óñèëåíèå â ðàéîíå 5 êÃö, êîìïðåññèðóÿ òåì ñàìûì ãðîìêèå óäàðû òàðåëîê,
÷òîáû èçáåæàòü íàñûùåíèÿ ìàãíèòíîé ëåíòû èëè öèôðîâîãî ïåðåãðóçà íà âûñîêèõ ÷àñòîòàõ,
èìåþùèõ íåáîëüøîé çàïàñ ïî äèíàìèêå. Îäíàêî ëåãêèå óäàðû áàðàáàííûìè ïàëî÷êàìè èëè
ùåòêàìè ïî òàðåëêå êîìïðåññèðîâàòüñÿ íå áóäóò. Ïîñêîëüêó òîì-òîì ÿâëÿåòñÿ íèçêî÷àñòîòíûì
èíñòðóìåíòîì è ëó÷øå "ëîæèòñÿ" íà ïëåíêó, òî â ìåíüøåé ñòåïåíè íóæäàåòñÿ â êîìïðåññèè.
Ýêâàëèçàöèÿ â äåòåêòîðíîì êîíòóðå ñõåìå îçíà÷àåò, ÷òî êîìïðåññîð ðåàãèðóåò íà ãðîìêèé
óäàð òîì-òîìà íå òàê ÷óâñòâèòåëüíî, êàê íà òàðåëêó.

Âûøåóïîìÿíóòûé ìåòîä ýêâàëèçàöèè ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí òàêæå ñëåäóþùèì îáðàçîì:
ñèëüíîå ïîäàâëåíèå îïðåäåëåííûõ ÷àñòîò ñ ïîìîùüþ ýêâàëàéçåðà ïðèâîäèò ê òîìó, ÷òî
óðîâåíü ìàòåðèàëà ñ äîìèíèðóþùèìè ÷àñòîòàìè â îáðàáàòûâàåìîì ðåãèñòðå ïîâûñèòñÿ, òàê
êàê 1066 îïðåäåëèò íåîáõîäèìîñòü óìåíüøåíèÿ ñòåïåíè êîìïðåññèè.

×àñòîòíî-çàâèñèìàÿ êîìïðåññèÿ äëÿ ìíîãîïîëîñíûõ àêóñòè÷åñêèõ ñèñòåì
Åñëè â ìíîãîïîëîñíîé àêóñòè÷åñêîé ñèñòåìå èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî îäèí êîìïðåññîð (íàïðèìåð,
ïåðåä êðîññîâåðîì ïîñëå ýêâàëàéçåðà), ìîæíî ñòîëêíóòüñÿ ñ ïðîáëåìîé "óäåðæàíèÿ" óðîâíÿ
ñèãíàëà íèæå ïðåäåëà, ïðè êîòîðîì ïîâðåæäàþòñÿ íàèáîëåå ÷óâñòâèòåëüíûå êîìïîíåíòû
ñèñòåìû. Åñëè, ê ïðèìåðó, ñðåäíå÷àñòîòíûå äðàéâåðû ÷àñòî âûõîäÿò èç ñòðîÿ, òî ïðèõîäèòñÿ
ëèáî ðàáîòàòü íà ïîíèæåííîì óðîâíå çâóêîâîãî äàâëåíèÿ, ëèáî óñòàíàâëèâàòü
äîïîëíèòåëüíûå ñðåäíå÷àñòîòíûå äèíàìèêè. Âêëþ÷èâ â äåòåêòîðíûé êîíòóð 1066 ýêâàëàéçåð
(â áîêîâîé êàíàë), ìîæíî ïîâûñèòü åãî ÷óâñòâèòåëüíîñòü ê ÷àñòîòíîìó äèàïàçîíó
"íåíàäåæíûõ" äðàéâåðîâ. Òåïåðü ñèñòåìà ñìîæåò ðàáîòàòü íà áîëåå âûñîêîé ãðîìêîñòè,
ïîíèæàÿ åå òîëüêî ïðè âîçíèêíîâåíèè ãóáèòåëüíûõ äëÿ ñðåäíå÷àñòîòíûõ äèíàìèêîâ ñèãíàëîâ.

Ïðåäâàðèòåëüíàÿ êîððåêöèÿ äëÿ òåëåðàäèîâåùàòåëüíûõ ïðèëîæåíèé
Ïóòåì âêëþ÷åíèÿ ôèëüòðà ïðåäâàðèòåëüíîé êîððåêöèè â äåòåêòîðíûé êîíòóð
ïðåäâàðèòåëüíîé îáðàáîòêè àóäèîñèãíàëà 1066, ìîæíî äîáèòüñÿ òîãî, ÷òî ñèãíàëû ñ
ïîâûøåííûì óðîâíåì âïèøóòñÿ â äèàïàçîí, ñîîòâåòñòâóþùèé îãðàíè÷åíèÿì òðàêòà
âåùàòåëüíîãî òåëåâèäåíèÿ.

Îïåðåæàþùàÿ êîìïðåññèÿ
Åñëè çâóêîâîé ìàòåðèàë ïîäàâàòü íà âõîä áîêîâîãî êàíàëà 1066 íåïîñðåäñòâåííî, à íà
àóäèîâõîä —÷åðåç ëèíèþ çàäåðæêè, ìîäóëü ñìîæåò "ïðåäâèäåòü" íåîáõîäèìîå èçìåíåíèÿ
óðîâíÿ. Ïîýêñïåðèìåíòèðîâàâ, ìîæíî äîáèòüñÿ ñîãëàñîâàííîé ðàáîòû, êîãäà êîìïðåññîð
óñïåâàåò óâåëè÷èòü êîýôôèöèåíò ïîäàâëåíèÿ ñèãíàëà ïðåæäå, ÷åì ïåðâûé ôðîíò ãðîìêîãî
ïàññàæà ïîïàäåò íà âõîä êîìïðåññîðà. Òàêèì îáðàçîì, êîìïðåññîð çàáëàãîâðåìåííî
íàñòðîèòñÿ íà îáðàáîòêó ãðîìêîãî ïàññàæà. Çàòåì 1066 íà÷íåò âûõîäèòü èç ðåæèìà
êîìïðåññèè (ôàçà âîññòàíîâëåíèÿ) äî òîãî, êàê óðîâåíü ãðîìêîãî ïàññàæà óïàäåò íèæå
çíà÷åíèÿ ïîðîãà. Ýòî ïðèâåäåò ê óâåëè÷åíèþ âûõîäíîãî óðîâíÿ ïàññàæà ïî ìåðå åãî
çàòóõàíèÿ.

Çàìå÷àíèÿ ïî èíñòàëëÿöèè

Êîììóòàöèÿ è êàáåëüíàÿ ðàçâîäêà: Ìîäóëü ðàáîòàåò ñ íîìèíàëüíûìè óðîâíÿìè -10 dBV è
+4 dBu. 1066 ïðåäóñìàòðèâàåò êîììóòàöèþ êàê ñî ñáàëàíñèðîâàííûìè, òàê è
íåñáàëàíñèðîâàííûìè èñòî÷íèêàìè, à âûõîäû ìîãóò ðàáîòàòü ñî ñáàëàíñèðîâàííîé è
íåñáàëàíñèðîâàííîé íàãðóçêàìè, ïðè óñëîâèè èñïîëüçîâàíèÿ êàáåëåé ñ ñîîòâåòñòâóþùåé
ðàçâîäêîé.
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Â ñáàëàíñèðîâàííîé ëèíèè èñïîëüçóåòñÿ äâóæèëüíûé ýêðàíèðîâàííûé êàáåëü ñ äâóìÿ
öåíòðàëüíûìè æèëàìè, íåñóùèìè îäèíàêîâûé ñèãíàë, íî ñ ïðîòèâîïîëîæíîé ïîëÿðíîñòüþ
îòíîñèòåëüíî "çåìëè". Â íåñáàëàíñèðîâàííîé ëèíèè ïðèìåíÿåòñÿ îáû÷íûé îäíîæèëüíûé
ýêðàíèðîâàííûé êàáåëü ñ öåíòðàëüíîé æèëîé, íåñóùåé ñèãíàë, è ýêðàíèðîâàííîé ñ
ïîòåíöèàëîì "çåìëè".

Ñòàíäàðòíàÿ ñáàëàíñèðîâàííàÿ êîììóòàöèÿ âõîäîâ è âûõîäîâ
Ðàçúåì XLR TRS 1/4" äæåê

Çåìëÿ: Êîíòàêò 1 Ýêðàí

Ãîðÿ÷èé : Êîíòàêò 2 Íàêîíå÷íèê

Õîëîäíûé: Êîíòàêò 3 Êîëüöî

Ñòàíäàðòíàÿ íåñáàëàíñèðîâàííàÿ êîììóòàöèÿ âõîäîâ è âûõîäîâ
Ðàçúåì XLR TRS 1/4" Jack TS 1/4" Jack

Çåìëÿ: Êîíòàêò 1 Ýêðàí Ýêðàí

Ãîðÿ÷èé: Êîíòàêò 2 Íàêîíå÷íèê Íàêîíå÷íèê

Õîëîäíûé (çåìëÿ): Êîíòàêò 3 Êîëüöî Ýêðàí

Ïîäêëþ÷èòå êîíòàêò 3 ê "çåìëå" äëÿ åäèíè÷íîãî óñèëåíèÿ âõîäà/âûõîäà ìîäóëÿ 1066 ïðè
êîììóòàöèè íåñáàëàíñèðîâàííîãî âõîäà ñî ñáàëàíñèðîâàííûì âûõîäîì èëè
ñáàëàíñèðîâàííîãî âõîäà ñ íåñáàëàíñèðîâàííûì âûõîäîì. Åñëè ñêîììóòèðîâàòü âñå
íàîáîðîò, òî óñòðîéñòâî èç ñòðîÿ íå âûéäåò, íî ïðèâåäåò ê ðàññîãëàñîâàíèþ âõîäíîãî è
âûõîäíîãî óðîâíåé. Ïðè ýòîì êàëèáðîâêà ðåãóëÿòîðà óðîâíÿ ïåðåñòàíåò ñîîòâåòñòâîâàòü
ðåàëüíîìó ïîëîæåíèþ âåùåé.

Ñõåìà êàáåëüíîé ðàçâîäêè ïîìîæåò Âàì â êîììóòàöèè âõîäîâ è âûõîäîâ äëÿ
ñáàëàíñèðîâàííûõ è íåñáàëàíñèðîâàííûõ ðàçúåìîâ.
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1 2
3

øòûðüêîâûé ðàçúåì XLR

ýêðàí (-)
íàêîíå÷íèê (+)

ýêðàí
íàêîíå÷íèê

êîëüöî

Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâó

ýêðàí
íàêîíå÷íèê

êîëüöî

ýêðàí
íàêîíå÷íèê
êîëüöî

12
3

ãíåçäîâîé ðàçúåì XLR

21
3

øòûðüêîâûé ðàçúåì XLR 

1 2
3

øòûðüêîâûé ðàçúåì XLR

ãíåçäîâîé ðàçúåì XLR - ê ñòåðåîäæåêó ñòåðåîäæåê - ê ãíåçäîâîìó ðàçúåìó XLR

ñòåðåîäæåê  - ê còåðåîäæåêó ãíåçäîâîé ðàçúåì - ê øòûðüêîâîìó  

ìîíîäæåê - ê øòûðüêîâîìó ðàçúåìó XLR ìîíîäæåê - ê ñòåðåîäæåêó

1 2
3

øòûðüêîâûé ðàçúåì XLR

Îò èñòî÷íèêà ñèãíàëàÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëà Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâó

Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâóÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëàÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëà Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâó

Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâóÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëàÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëà Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâó

ýêðàí
íàêîíå÷íèê
êîëüöî

ýêðàí (-)
íàêîíå÷íèê (+)

ýêðàí
íàêîíå÷íèê

êîëüöî
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Âõîäû
Ðàçúåìû: Ãíåçäîâîé ðàçúåì XLR è 1/4" TRS (Êîíòàêò 2 — "ãîðÿ÷èé" íàêîíå÷íèê)
Òèï: Ýëåêòðîííî ñáàëàíñèðîâàííûé/íåñáàëàíñèðîâàííûé, ñ ôèëüòðîì âûñîêèõ 

÷àñòîò
Ñîïðîòèâëåíèå: Ñáàëàíñèðîâàííîå > 50 êÎì, íåñáàëàíñèðîâàííîå > 25 êÎì
Ìàêñèìàëüíûé âõîäíîé óðîâåíü: > +24 dBu ñáàëàíñèðîâàííûé èëè íåñáàëàíñèðîâàííûé
CMRR (îáùåå ïîäàâëåíèå ïîìåõ): 40 äÁ; øòàòíî > 55 äÁ ïðè 1 êÃö

Âûõîäû
Ðàçúåìû: Øòûðüêîâûé ðàçúåì XLR è 1/4" TRS (Êîíòàêò  — "ãîðÿ÷èé" íàêîíå÷íèê)
Òèï: Ñåðâî-ñáàëàíñèðîâàííûé/íåñáàëàíñèðîâàííûé, ñ ôèëüòðîì âûñîêèõ ÷àñòîò
Ñîïðîòèâëåíèå: Ñáàëàíñèðîâàííîå 120 Îì, íåñáàëàíñèðîâàííîå 60 Îì
Ìàêñèìàëüíûé âûõîäíîé óðîâåíü: > +21 dBu, >+20 dBm (600 Îì) ñáàëàíñèðîâàííûé/íåñáàëàíñèðîâàííûé

Âõîä áîêîâîãî êàíàëà
Ðàçúåì: 1/4" TS
Òèï: Íåñáàëàíñèðîâàííûé, ñ ôèëüòðîì âûñîêèõ ÷àñòîò
Ñîïðîòèâëåíèå: > 10 êÎì
Ìàêñèìàëüíûé âõîäíîé óðîâåíü: > +24 dBu

Âûõîä áîêîâîãî êàíàëà
Ðàçúåì: 1/4" TRS (Êîíòàêò 2 — "ãîðÿ÷èé" íàêîíå÷íèê)
Òèï: Ñáàëàíñèðîâàííîå ñîïðîòèâëåíèå, ñ ôèëüòðîì âûñîêèõ ÷àñòîò
Ñîïðîòèâëåíèå: Ñáàëàíñèðîâàííîå 2 êÎì, íåñáàëàíñèðîâàííîå 1 êÎì
Ìàêñèìàëüíûé âûõîäíîé óðîâåíü: > +21 dBu ñáàëàíñèðîâàííûé èëè íåñáàëàíñèðîâàííûé

Ôóíêöèîíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè
Øèðèíà ïîëîñû ïðîïóñêàíèÿ: îò 20 Ãö äî 20 êÃö, +0/-0.5 äÁ
×àñòîòíûé äèàïàçîí: îò 0.35 Ãö äî 200 êÃö, +0/-3 äÁ
Øóì: < -95 dBu, íå âçâåøåííûé, íà ÷àñòîòå 22 êÃö
Äèíàìè÷åñêèé äèàïàçîí: > 120 äÁ, íå âçâåøåííûé
Êîýôôèöèåíò íåëèíåéíûõ èñêàæåíèé è øóì: øòàòíî 0.008% ïðè +4 dBu, 1 êÃö, íà åäèíè÷íîì êîýôôèöèåíòå óñèëåíèÿ

øòàòíî 0.0496% ïðè +20 dBu, 1 êÃö, íà åäèíè÷íîì êîýôôèöèåíòå óñèëåíèÿ
< 0.1% ïðè ëþáîé èíòåíñèâíîñòè êîìïðåññèè äî 40 äÁ, 1 êÃö

Èíòåðìîäóëÿöèîííûå èñêàæåíèÿ (IMD): < 0.1% SMPTE

®
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ýêðàí
íàêîíå÷íèê
êîëüöî

ýêðàí (-)
íàêîíå÷íèê (+)

íàêîíå÷íèê (+)

íàêîíå÷íèê (+)

ýêðàí (-)

ýêðàí (-)

-

Îò èñòî÷íèêà ñèãíàëà Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâó

Îò èñòî÷íèêà ñèãíàëà Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâóÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëà Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâó

Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâóÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëàÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëà Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâó 

Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâóÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëàÎò èñòî÷íèêà ñèãíàëà Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâó

Îò èñòî÷íèêà ñèãíàëà Ê ñëåäóþùåìó óñòðîéñòâó

ìîíîäæåê - ê ìîíîäæåêó ðàçúåì RCA - ê ìîíîäæåêó

ñòåðåîäæåê - ê ìîíîäæåêó ìîíîäæåê - ê ðàçúåìó RCA

ñòåðåîäæåê - ê ðàçúåìó RCA ãíåçäîâîé ðàçúåì XLR - ê ðàçúåìó RCA

ðàçúåì RCA - ê ðàçúåìó RCA ãíåçäîâîé ðàçúåì XLR - ê ìîíîäæåêó

ýêðàí (-)

íàêîíå÷íèê (+)12

3

ãíåçäîâîé ðàçúåì XLR ðàçúåì RCA ìîíî

ýêðàí (-)

íàêîíå÷íèê (+)

ýêðàí
íàêîíå÷íèê

ýêðàí (-)
íàêîíå÷íèê (+)

êîëüöî

ýêðàí (-)

íàêîíå÷íèê (+)

ýêðàí (-)

íàêîíå÷íèê (+)

ýêðàí (-)

íàêîíå÷íèê (+)

ýêðàí (-)

íàêîíå÷íèê (+)

ýêðàí (-)

íàêîíå÷íèê (+)

12

3



Âçàèìîïðîíèêíîâåíèå ñèãíàëîâ: < -100 äÁ, îò 20 Ãö äî 20 êÃö
VCA: dbx V2™
Ñòåðåîðåæèì: True RMS Power Summing

Êîìïðåññîð
Äèàïàçîí èçìåíåíèÿ ïîðîãîâîãî óðîâíÿ: îò -40 dBu äî +20 dBu
Êîýôôèöèåíò êîìïðåññèè: 1:1 — áåñêîíå÷íîñòü:1
Õàðàêòåðèñòèêè ïîðîãîâîãî óðîâíÿ: Âûáîð ìåæäó OverEasy® è æåñòêîé êîìïðåññèåé
Õàðàêòåðèñòèêà Àòàêè/Âîññòàíîâëåíèÿ: AutoDynamic™
Ðåæèìû Àòàêè/Âîññòàíîâëåíèÿ: Ðó÷íàÿ óñòàíîâêà èëè àâòîìàòè÷åñêèé ðåæèì
Ðó÷íàÿ íàñòðîéêà âðåìåíè Àòàêè: Ìàñøòàáèðîâàííàÿ, ïðîãðàììíî-çàâèñèìàÿ. Øòàòíî îò 3 äÁ/ìñ äî

0.04 äÁ/ìñ
Ðó÷íàÿ íàñòðîéêà âðåìåíè Âîññòàíîâëåíèÿ: Ìàñøòàáèðîâàííàÿ ïðîãðàììíî-çàâèñèìàÿ. Îáû÷íî îò 250 äÁ/ñ äî 5 äÁ/ñ
Àâòîìàòè÷åñêàÿ íàñòðîéêà âðåìåíè Àòàêè: Ïðîãðàììíî-çàâèñèìàÿ. Øòàòíî 15 ìñ äëÿ 10 äÁ, 5ìñ äëÿ 20 äÁ è 3 ìñ

äëÿ 30 äÁ.
Àâòîìàòè÷åñêàÿ íàñòðîéêà âðåìåíè Âîññòàíîâëåíèÿ: Ïðîãðàììíî-çàâèñèìàÿ. Øòàòíàÿ èíòåíñèâíîñòü 125 äÁ/ñ. 
Âûõîäíîå óñèëåíèå: îò -20 äÁ äî +20 äÁ

Ëèìèòåð
Äèàïàçîí ïîðîãîâîãî óðîâíÿ: îò +4 dBu äî >+22 dBu (off)
Êîýôôèöèåíò ðàñøèðåíèÿ: áåñêîíå÷íîñòü:1
Òèï ëèìèòåðà: PeakStopPlus™ äâóõýòàïíûé ëèìèòåð (äâóñòàäèéíûé)
Ýòàï 1: Instantaneous Transient Clamp™

Âðåìÿ Àòàêè: Íóëåâîå
Âðåìÿ Âîññòàíîâëåíèÿ: Íóëåâîå

Ýòàï 2: Intelligent Predictive Limiting™
Âðåìÿ Àòàêè: Ïðîãðàììíî-çàâèñèìîå, øòàòíî ìåíåå 5 ìñ
Âðåìÿ Âîññòàíîâëåíèÿ: Ïðîãðàììíî-çàâèñèìîå, øòàòíî 22 äÁ/ñ

Ýêñïàíäåð
Äèàïàçîí ïîðîãîâîãî óðîâíÿ: îò Off äî +15 dBu
Êîýôôèöèåíò ðàñøèðåíèÿ: îò 1:1 äî 8:1
Âðåìÿ Àòàêè: Ìåíåå 100 ìñ äî ìàêñèìàëüíîé ãëóáèíû
Âðåìÿ Âîññòàíîâëåíèÿ: Ïðîãðàììíî-çàâèñèìîå

Ôóíêöèîíàëüíûå ïåðåêëþ÷àòåëè
SC Enable: Íàïðàâëÿåò âíåøíèé ñèãíàë ñî âõîäà áîêîâîãî êàíàëà íà äåòåêòîðíóþ 

ñõåìó. 
SC Mon: Ïîñûëàåò ñèãíàë áîêîâîãî êàíàëà íà âûõîä, îòêëþ÷àÿ îñíîâíîé 

àóäèîñèãíàë.
OverEasy®: Àêòèâèçèðóåò ôóíêöèþ OverEasy® êîìïðåññîðà.
Contour: Àêòèâèçèðóåò ôóíêöèþ ÷àñòîòíî-çàâèñèìîãî êîíòóðà êîððåêöèè 

äåòåêòîðíîãî ñèãíàëà.
Auto: Àêòèâèçèðóåò àâòîìàòè÷åñêèé ðåæèì ïðîãðàììíî-çàâèñèìûõ Àòàêè è 

Âîññòàíîâëåíèÿ, áëîêèðóÿ ðåãóëÿòîðû Àòàêè è Âîññòàíîâëåíèÿ.
I/O Meter: Ïåðåêëþ÷àòåëü âûáèðàåò ñèãíàë, óðîâåíü êîòîðîãî áóäåò îòîáðàæàòüñÿ íà 

èíäèêàòîðå INPUT/OUTPUT LEVEL.
BYPASS: Àêòèâèçèðóåò ñõåìó ïîäêëþ÷åíèÿ âõîäà íåïîñðåäñòâåííî ê âûõîäó, 

áëîêèðóÿ ðåãóëÿòîðû. Ðåëå àâòîìàòè÷åñêè îòêëþ÷àåò ïðèáîð ïðè îòñóòñòâèè
ïèòàíèÿ, ïðåäóñìàòðèâàÿ 1.5-ñåêóíäíóþ çàäåðæêó âêëþ÷åíèÿ ïðè åãî 
ïîäà÷å.

OPERATING LEVEL (òûëüíàÿ ïàíåëü): Ïåðåêëþ÷àòåëü îñóùåñòâëÿåò âûáîð íîìèíàëüíîãî ðàáî÷åãî óðîâíÿ: 
-10 dBV èëè +4 dBu äëÿ âõîäà è âûõîäà.

STEREO COUPLE: Îáúåäèíÿåò îáà êàíàëà â ñòåðåîðåæèì. Êàíàë 1 ñòàíîâèòñÿ âåäóùèì.

Èíäèêàòîðû
GAIN REDUCTION: 12-ñåãìåíòíàÿ ñâåòîäèîäíàÿ øêàëà ñî çíà÷åíèÿìè 1, 2, 4, 6, 9, 12, 15, 18, 

21, 24, 27 è 30 äÁ.
INPUT/OUPTUT LEVEL: 8-ñåãìåíòíàÿ ñâåòîäèîäíàÿ øêàëà ñî çíà÷åíèÿìè -24, -18, -12, -6, 0, +6, +12 

è +18 dBu
THRESHOLD êîìïðåññîðà: 3 ñâåòîäèîäà ñî çíà÷åíèÿìè Íèæå (-), OverEasy® (O) è Âûøå (+)
THRESHOLD ýêñïàíäåðà/ãåéòà: 2 ñâåòîäèîäà ñî çíà÷åíèÿìè Íèæå (-) è Âûøå (+)
THRESHOLD ëèìèòåðà: 1 ñâåòîäèîä, îòîáðàæàþùèé ëèìèòèðîâàíèå PeakStopPlus™
Ôóíêöèîíàëüíûå ïåðåêëþ÷àòåëè: Ñâåòîäèîä íà êàæäûé ïåðåêëþ÷àòåëü ëèöåâîé ïàíåëè

Îïöèè
Âûõîäíîé òðàíñôîðìàòîð:

Íà êàíàë: Jensen® JT-123-dbx èëè JT-11-dbx, BCI™ RE-123-dbx èëè RE-11-dbx

Ïèòàíèå
Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå: 100 — 120 Â ïåðåìåííîãî òîêà 50/60 Ãö èëè 200 — 240 Â 50/60 Ãö
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü: 25 Âò
Ïðåäîõðàíèòåëü: 100 — 120 Â: 250 ìÀ ìåäëåííî ïåðåãîðàþùèé ïðåäîõðàíèòåëü
Ïîäêëþ÷åíèå ê ýëåêòðîñåòè: Ðàçúåì IEC

Ôèçè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
Ãàáàðèòû: 44.5 ìì x 483 ìì x 229 ìì
Âåñ: 2.3 êã
Ìàññà áðóòòî: 3.4 êã

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ìîãóò áûòü èçìåíåíû 
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